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DIE FERTIGUNGSPROFIS

BIGPACK AKTION

Unschlagbare BIGPACK-Angebote fiir ATERN und Herstellermarken.




BIGPACK-Aktion

ATORN MULTI-SPIRALBOHRER (DIN 338) ‘ . O o

fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm? auf portablen
Bohrmaschinen

HSSE % —|
Anwendung: * 135° Spitzenwinkel sorgt insbesondere bei Hinweis:
Multispiralbohrer fiir den portablen Einsatz handgefiihrter Anwendung im Akku-Bohr- Bohrer @ <4,00mm ohne Dreiflichenanschliff
auf Akku-Bohrschraubern und Bohrmaschinen schrauber durch den innovativen Zentrum-
entwickelt bis zu einer Plattenstérke bis 5 mm. schliff fir eine sehr hohe Genauigkeit der
Bohrung, Verringerung der Schnittkréfte
Ausfiihrung: (Verlangerung der Akku-Lebensdauer) und

* Spiralbohrer mit Spezialgeometrie fir den hochste Zentriergenauigkeit
portablen Einsatz

Spezialbeschichtung in Verbindung mit

Vorteil: Reliefschliff sorgt fiir hdchste Haftung des
* Dreiflachenanschliff am Schaft sorgt fiir eine Schmu—irstof‘fs und fir eine sichere Abfuhr
optimale Kraftiibertragung und Fixierung im der Spéne
Bohrfutter (kein Durchrutschen)
Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
30 20 10 10 50 60 50 45 40 30 20 15 30 10 10 10
Schneidstoff HSSE
Oberflache Unbeschichtet
f Edelstahl © (mm/U) LG 11032...  Stiickpreis
[% [% Bez.-Nr. ab Menge 20
mm mm
24 49 0,03 020 2,20
2,50 30 57 0,04 025 2,20
3,0 33 61 0,04 030 2,20
3,20 36 65 0,04 032 2,70
3,30 36 65 0,04 033 2,50
3,50 39 70 0,05 035 2,50
4,0 43 75 0,05 040 3,00
4,20 43 75 0,05 042 3,10
4,50 47 80 0,06 045 3,10
5,0 52 86 0,06 050 3,10
5,50 57 93 0,07 055 4,10
6,0 57 93 0,08 060 4,50
6,50 63 101 0,08 065 5,30
6,80 69 109 0,09 068 6,20
7,0 69 109 0,09 070 6,00
7,50 69 109 0,09 075 6,20
8,0 75 117 0,1 080 7,00
8,50 75 117 0,11 085 7,40
9,0 81 125 0,11 090 9,20
9,50 81 125 0,12 095 10,10
10,0 87 133 0,12 100 10,40
10,20 87 133 0,12 102 13,40
10,50 87 133 0,13 105 13,10
11,0 94 142 0,13 110 15,30
11,50 94 142 0,14 115 17,40
12,0 101 151 0,14 120 18,50
12,50 101 151 0,15 125 20,60
13,0 101 151 0,15 130 21,00
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BIGPACK-Aktion

ATORN STEP DRILL SPIRALBOHRER (DIN 338)

fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

HSSE HSS

—

Anwendung:
fur den Einsatz in handgeflihrten Bohrmaschi-
nen, entwickelt fiir Bearbeitung von verschie-

densten Materialien und Einsatzbereichen « Bestes Zentrier-und Anbohrverhalten Nr. 11049
Ausfiihrung: * Perfekte Kraftlibertragung durch 3 B . e,
* Komplett neues Spitzendesign mit stufen- Flachenschaft s el e
strukturierter Geometrie mit bis zu 6 Stufen Hinweis: Nr. 11048
* Nr. 11046: HSS, Vaporisiert @ 2,5-,3,5 mm ohne 3 Flichenschaft mit Stufen;
* Nr. 11048: HSS, TiN Kopfbeschichtet ab @ 4,0 mm mit 3 Fldchenschaft mit Stufen m
* Nr. 11049: HSSE, violett angelassen Nr. 11046
Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
11046100430 30 21 46 54 46 54 46 54 22 27
11048100430 34 24 52 60 52 60 52 60 25 31
11049100430 34 24 11 15 52 60 52 60 52 60 25 31 10 10 10
Schneidstoff HSSE HSS HSS
Oberflache Violett angelassen Blank Vaporisiert
Oberflache Kopf TiN
f Stahl 700 @ f Stahl 1000 @ LG 11049... Stiickpreis LG 11048... Stiickpreis LG 11046...  Stiickpreis
[% [5 (mm/U) (mm/U) Bez.-Nr. ab Menge 20 Bez.-Nr. ab Menge 20 Bez.-Nr. ab Menge 20
mm mm
2,50 30 57 0,063 130 2,10 - - - -
3,0 33 61 0,080 140 2,30 - - - -
3,20 36 65 0,081 150 2,30 - - - -
3,30 36 65 0,083 160 2,30 - - - -
3,50 39 70 0,090 170 2,40 = = = =
4,0 43 75 0,10 180 2,70 - - - -
4,10 43 75 0,10 190 2,80 - - - -
4,20 43 75 0,10 200 2,90 - - - -
4,50 47 80 0,10 210 3,10 - - - -
4,90 52 86 0,10 220 3,50 - - - -
5,0 52 86 0,10 230 3,50 - - - -
5,10 52 86 0,110 240 3,70 - - - -
5,20 52 86 0,110 250 3,70 - - - -
5,50 57 93 0,110 260 3,90 - - - -
6,0 57 93 0,110 270 4,40 - - - -
6,50 63 101 0,125 280 5,80 - - - -
6,80 69 109 0,125 290 6,40 - - - -
7,0 69 109 0,125 300 6,60 - - - -
7,50 69 109 0,125 310 7,00 - - - -
8,0 75 117 0,160 320 7,50 - - - -
8,50 75 117 0,160 330 9,10 - - - -
9,0 81 125 0,160 340 10,10 - - - -
9,50 81 125 0,160 350 10,60 - - - -
10,0 87 133 0,20 360 12,00 - - - -
10,20 87 133 0,20 370 12,80 - - - -
10,50 87 133 0,20 380 13,10 - - - -
11,0 94 142 0,20 390 13,20 - - - -
11,50 94 142 0,20 400 13,30 - - - -
12,0 101 151 0,20 410 13,60 - - - -
12,50 101 151 0,20 420 14,70 - - - -
13,0 101 151 0,20 430 15,20 - - - -
2,50 30 57 0,063 - - - 130 1,60 130 1,40
3,0 33 61 0,080 - - - 140 1,80 140 1,50
3,20 36 65 0,081 - - - 150 1,80 150 1,50
3,30 36 65 0,083 - - - 160 1,80 160 1,50
3,50 39 70 0,090 - - - 170 1,90 170 1,60
4,0 43 75 0,10 - - - 180 2,20 180 1,80
4,10 43 75 0,10 - - - 190 2,30 190 1,90
4,20 43 75 0,10 - - - 200 2,30 200 2,00
4,50 47 80 0,10 - - - 210 2,40 210 2,00
4,90 52 86 0,10 - - - 220 2,50 220 2,10
5,0 52 86 0,10 - - - 230 2,90 230 2,40
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Vorteil:
« Sehr geringer Kraftaufwand nétig
* Kreisrunde und gratfreie Bohrungen




BIGPACK-Aktion

Schneidstoff HSSE HSS HSS
Oberflache Violett angelassen Blank Vaporisiert
Oberfléche Kopf TiN
f Stahl 700 @ f Stahl 1000 @ LG 11049... Stiickpreis LG 11048... Stiickpreis LG 11046...  Stiickpreis
’@‘ [% [é (mm/U) (mm/U) Bez.-Nr. ab Menge 20 Bez.-Nr. ab Menge 20 Bez.-Nr. ab Menge 20
mm mm mm
5,10 52 86 0,110 - - - 240 2,90 240 2,40
5,20 52 86 0,110 - - - 250 3,00 250 2,50
5,50 57 93 0,110 - - - 260 3,20 260 2,60
6,0 57 93 0,110 - - - 270 3,40 270 2,90
6,50 63 101 0,125 - - - 280 4,40 280 3,80
6,80 69 109 0,125 - - - 290 4,50 290 4,00
7,0 69 109 0,125 - - - 300 4,60 300 4,00
7,50 69 109 0,125 - - - 310 5,20 310 4,50
8,0 75 117 0,160 - - - 320 5,60 320 4,80
8,50 75 117 0,160 - - - 330 6,50 330 5,70
9,0 81 125 0,160 - - - 340 6,80 340 5,90
9,50 81 125 0,160 - - - 350 7,10 350 6,20
10,0 87 133 0,20 - - - 360 8,20 360 7,10
10,20 87 133 0,20 - - - 370 8,20 370 7,10
10,50 87 133 0,20 - - - 380 8,40 380 7,20
11,0 94 142 0,20 - - - 390 8,50 390 7,30
11,50 94 142 0,20 = = = 400 8,60 400 7,50
12,0 101 151 0,20 - - - 410 9,20 410 8,10
12,50 101 151 0,20 - - - 420 9,70 420 8,40
13,0 101 151 0,20 - - - 430 10,60 430 9,20

UNSER
NACHSCHARF-
SERVICE

Fiir langere Lebensdauer

und bessere Leistung.

Weitere Informationen:
metzler.at/nachschaerfen
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BIGPACK-Aktion

ATORN HOCHLEISTUNGSBOHRER VHM-TIALNPLUS HPC 3XD
MIT IK (DIN 6537) 000

fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

\ e HPC u 1 1 \W
"VHM -
: plus 3xD _pum a0 |1K‘_| l:[] I:D V' < E

Anwendung: Vorteil: -

Fiir die HPC-Bohrungsbearbeitung bis zu einer * Wirtschaftliches Bohren in verschiedensten >W
Festigkeit von 1300 N/mm? Werkstoffen mit hohen Schnittwerten '

Ausfiihrung: ¢ Optimierte Geometrie in Verbindung mit Ab

einer individuell aufs Bohren abgestimmten
Multilayer Beschichtung sorgt fiir erheblich
hohere Standzeiten

* Schneidkanten Finishing reduziert Mikroaus-
briiche und erhéht die Standzeit

* Hochleistungsbohrer VHM-TiAINplus
2 Fiihrungsfasen

* Kegelmantelanschliff

* 30° Spiralwinkel

* Gerade Hauptschneide

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.

<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
135 110 90 35 210 260 230 180 160 130 60 110 40 35 30

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Oberflache TiAIN plus TiAIN plus
Kihlmittelzufuhr Intern Intern
Toleranz Schneiden-@ h7 h7
f Stahl 1000 @ LG 11102... Stickpreis LG 11102... Stiickpreis
ﬂﬁ [é [é (mm/U) Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez.-Nr. ab Menge 5
mm mm mm

2,0 4 20 55 0,045 020 28,55 - -

2,10 4 20 55 0,045 021 28,55 - -

2,50 4 20 55 0,045 025 28,55 - -

2,60 4 20 55 0,045 026 28,55 - -

2,80 4 20 55 0,045 028 28,55 - -
3,0 6 20 62 0,16 030 28,55 230 29,81
3,30 6 20 62 0,16 033 30,23 233 31,49
3,40 6 20 62 0,16 034 30,23 234 31,49
3,50 6 20 62 0,16 035 30,23 235 31,49
3,70 6 20 62 0,16 037 30,23 237 31,49
4,0 6 24 66 0,16 040 30,23 240 31,49
4,20 6 24 66 0,16 042 30,23 242 31,49
4,30 6 24 66 0,16 043 30,23 243 31,49
4,50 6 24 66 0,16 045 30,23 245 31,49
4,70 6 24 66 0,16 047 30,23 247 31,49
5,0 6 28 66 0,16 050 30,23 250 31,49
5,10 6 28 66 0,16 051 30,23 251 31,49
5,20 6 28 66 0,16 052 30,23 252 31,49
5,50 6 28 66 0,16 055 30,23 255 31,49
6,0 6 28 66 0,21 060 30,23 260 31,49
6,50 8 34 79 0,21 065 38,63 265 40,31
6,80 8 34 79 0,21 068 38,63 268 40,31
6,90 8 34 79 0,21 069 38,63 269 40,31
7,0 8 34 79 0,21 070 38,63 270 40,31
7,40 8 41 79 0,21 074 38,63 274 40,31
7,50 8 41 79 0,21 075 38,63 275 40,31
7,80 8 41 79 0,21 078 38,63 278 40,31
8,0 8 41 79 0,21 080 38,63 280 40,31
8,50 10 47 89 0,21 085 45,35 285 47,87
8,60 10 47 89 0,21 086 45,35 286 47,87
9,0 10 47 89 0,21 090 45,35 290 47,87
9,50 10 47 89 0,21 095 45,35 295 47,87
10,0 10 47 89 0,28 100 45,35 300 47,87
10,20 12 55 102 0,28 102 68,02 302 71,38
10,30 12 55 102 0,28 103 68,02 303 71,38
10,50 12 55 102 0,28 105 68,02 305 71,38
11,0 12 55 102 0,28 110 68,02 310 71,38
11,20 12 55 102 0,28 112 68,02 312 71,38
11,30 12 55 102 0,28 113 68,02 313 71,38
11,50 12 55 102 0,28 115 68,02 315 71,38
11,80 12 55 102 0,28 118 68,02 318 71,38
12,0 12 55 102 0,33 120 68,02 320 71,38
12,50 14 60 107 0,33 125 90,70 325 94,90
13,0 14 60 107 0,33 130 90,70 330 94,90

100 /‘&MMETZLER



BIGPACK-Aktion

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Oberflache TiAIN plus TiAIN plus
Kihlmittelzufuhr Intern Intern
Toleranz Schneiden-@ h7 h7
f Stahl 1000 @ LG 11102... Stiickpreis LG 11102...  Stiickpreis
’@ .ﬂn [% [% (mm/U) Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez-Nr. ab Menge 5
mm* mm mm mm
13,50 14 60 107 0,33 135 90,70 335 94,90
14,0 14 60 107 0,33 140 90,70 340 94,90
14,50 16 65 115 0,33 145 107,49 345 111,69
15,0 16 65 115 0,33 150 107,49 350 111,69
15,50 16 65 115 0,33 155 107,49 355 111,69
16,0 16 65 115 0,33 160 107,49 360 111,69
16,50 18 73 123 0,33 165 150,32 365 156,20
17,0 18 73 123 0,36 170 150,32 370 156,20
17,50 18 73 123 0,36 175 150,32 375 156,20
18,0 18 73 123 0,36 180 150,32 380 156,20
18,50 20 79 131 0,36 185 188,54 385 195,67
19,0 20 79 131 0,39 190 188,54 390 195,67
19,50 20 79 131 0,39 195 188,54 395 195,67
20,0 20 79 131 0,40 200 188,54 400 195,67

UNSER _
HERZSTUCK:
DIE LOGISTIK

Schnelle Lieferung!
heute bestellt -
morgen geliefert.

E:l-r!:' Weitere Informationen:
: K=,y metzler.at/service

ok

(=%
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BIGPACK-Aktion

ATORN HOCHLEISTUNGSBOHRER VHM-TIALNPLUS HPC 5XD ’ . ’ o
MIT IK (DIN 6537)

fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

o\ TIAIN HPC [ ‘ HA HB
:VHM plus UNI |1K‘_| l:D l:[]
5xD - “140°

Anwendung: Vorteil:
Fir die HPC-Bohrungsbearbeitung bis zu einer  Wirtschaftliches Bohren in verschiedensten
Festigkeit von 1300 N/mm? Werkstoffen mit hohen Schnittwerten

¢ Optimierte Geometrie in Verbindung mit
einer individuell aufs Bohren abgestimmten
Multilayer Beschichtung sorgt fiir erheblich

Ausfiihrung:
* Hochleistungsbohrer VHM-TiAINplus

* 2 Fihrungsfasen héhere Standzeiten
* Kegelmantelanschliff « Schneidkanten Finishing reduziert Mikroaus-
o an: .

* 30° Spiralwinkel briiche und erhoht die Standzeit

* Gerade Hauptschneide

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe

stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.

<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
135 110 90 35 210 260 230 180 160 130 60 110 40 35 30

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Oberflache TiAIN plus TiAIN plus
KiihImittelzufuhr Intern Intern
Toleranz Schneiden-@ h7 h7
il f Stahl 1000 @ LG 11105... Stiickpreis LG 11105...  Stiickpreis
ﬂﬁ I% IZ (mm/U) Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez.-Nr. ab Menge 5
mm mm mm m
2,0 4 21 57 0,045 020 38,63 - -
2,10 4 21 57 0,045 021 38,63 - -
2,50 4 21 57 0,045 025 38,63 - -
2,60 4 21 57 0,045 026 38,63 - -
2,80 4 21 57 0,045 028 38,63 - -
3,0 6 28 66 0,16 030 38,63 230 38,63
3,30 6 28 66 0,16 033 38,63 233 38,63
3,40 6 28 66 0,16 034 38,63 234 38,63
3,50 6 28 66 0,16 035 38,63 235 38,63
3,70 6 28 66 0,16 037 38,63 237 38,63
4,0 6 36 74 0,16 040 38,63 240 38,63
4,20 6 36 74 0,16 042 39,47 242 39,47
4,30 6 36 74 0,16 043 39,47 243 39,47
4,50 6 36 74 0,16 045 39,47 245 39,47
4,70 6 36 74 0,16 047 39,47 247 39,47
5,0 6 44 82 0,16 050 39,47 250 39,47
5,10 6 44 82 0,16 051 39,47 251 39,47
5,20 6 44 82 0,16 052 39,47 252 39,47
5,50 6 44 82 0,16 055 39,47 255 39,47
6,0 6 44 82 0,21 060 39,47 260 39,47
6,50 8 53 91 0,21 065 43,67 265 43,67
6,80 8 53 91 0,21 068 43,67 268 43,67
6,90 8 53 91 0,21 069 43,67 269 43,67
7,0 8 53 91 0,21 070 43,67 270 43,67
7,40 8 53 91 0,21 074 43,67 274 43,67
7,50 8 53 91 0,21 075 43,67 275 43,67
7,80 8 53 91 0,21 078 43,67 278 43,67
8,0 8 53 91 0,21 080 43,67 280 43,67
8,50 10 61 103 0,21 085 52,07 285 52,07
8,60 10 61 103 0,21 086 52,07 286 52,07
9,0 10 61 103 0,21 090 52,07 290 52,07
9,50 10 61 103 0,21 095 52,07 295 52,07
10,0 10 61 103 0,28 100 52,07 300 52,07
10,20 12 71 118 0,28 102 72,22 302 72,22
10,30 12 71 118 0,28 103 72,22 303 72,22
10,50 12 71 118 0,28 105 72,22 305 72,22
11,0 12 71 118 0,28 110 72,22 310 72,22
11,20 12 71 118 0,28 112 72,22 312 72,22
11,30 12 71 118 0,28 113 72,22 313 72,22
11,50 12 71 118 0,28 115 72,22 315 72,22
11,80 12 71 118 0,28 118 72,22 318 72,22
12,0 12 71 118 0,33 120 72,22 320 72,22
12,50 14 77 124 0,33 125 96,58 325 96,58
13,0 14 77 124 0,33 130 96,58 330 96,58
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BIGPACK-Aktion

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Oberflache TiAIN plus TiAIN plus
Kihlmittelzufuhr Intern Intern
Toleranz Schneiden-@ h7 h7
f Stahl 1000 @ LG 11105... Stiickpreis LG 11105...  Stiickpreis
’@ .ﬂn [% [% (mm/U) Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez-Nr. ab Menge 5
mm* mm mm mm
13,50 14 77 124 0,33 135 96,58 335 96,58
14,0 14 77 124 0,33 140 96,58 340 96,58
14,50 16 83 133 0,33 145 113,37 345 113,37
15,0 16 83 133 0,33 150 113,37 350 113,37
15,50 16 83 133 0,33 155 113,37 355 113,37
16,0 16 83 133 0,33 160 113,37 360 113,37
16,50 18 93 143 0,33 165 179,72 365 179,72
17,0 18 93 143 0,36 170 179,72 370 179,72
17,50 18 93 143 0,36 175 179,72 375 179,72
18,0 18 93 143 0,36 180 179,72 380 179,72
18,50 20 101 153 0,36 185 190,63 385 190,63
19,0 20 101 153 0,39 190 190,63 390 190,63
19,50 20 101 153 0,39 195 198,19 395 198,19
20,0 20 101 153 0,40 200 198,19 400 198,19

EIN SYSTEM - R —

metzler.at/metzlermat

VIELE MOGLICHKEITEN

METZLER-MAT — Das Materialausgabesystem

metzler.at 103



BIGPACK-Aktion

ATORN HOCHVORSCHUBBOHRER VHM-TIALNPLUS HPC 5XD ’ .
MIT IK (DIN 6537)

fir den Einsatz in Stahl und Gusswerkstoffen

. HA
v || TO8 HRC ’_u_‘ )
plus 5xD —> 135"

Nt/

Anwendung: Vorteil: Ab
Entwickelt fiir den Einsatz mit sehr hohen * Bis zu 50% hohere Produktivitat gegeniiber

Vorschiiben auf stabilen und leistungfahigen zweischneidigen Bohrern

Maschinen

Exakte Rundheit der Bohrung bei sehr gutem
Eigenzentrierverhalten auch auf unebenen
Flachen

Ausfiihrung:
* 3 Schneidiger Bohrer

* 4-Flachen Anschliff mit konkaver
Hauptschneide

Extrem hohe Vorschiibe durch spezielle
Schneidengeometrie mdglich

Perfekte Spanabfuhr durch polierte Span-
rdume und optimierte Kernverjingung
Minimale Gratbildung bei Bohrungsaustritt

.

3 Fiihrungsfasen
* 30° Spiralwinkel

durch 135° Spitzenwinkel

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
140 110 90 130

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA
Oberfléche TiAIN plus
KiihImittelzufuhr Intern
Toleranz Schneiden-@ h7
-] | f Stahl 1000 ® (mm/U) LG 11131...  Stiickpreis
Hﬁ [% IZ Bez.-Nr. ab Menge 5

mm mm mm m

3,0 6 28 66 0,28 030 59,80
3,30 6 28 66 0,28 033 59,80
3,40 6 28 66 0,28 034 59,80
3,50 6 28 66 0,28 035 59,80
3,70 6 28 66 0,28 037 59,80
4,0 6 36 74 0,28 040 59,80
4,20 6 36 74 0,30 042 59,80
4,30 6 36 74 0,30 043 59,80
4,50 6 36 74 0,30 045 59,80
4,70 6 36 74 0,30 047 59,80
5,0 6 44 82 0,30 050 59,80
5,10 6 44 82 0,33 051 59,80
5,20 6 44 82 0,33 052 59,80
5,50 6 44 82 0,33 055 59,80
6,0 6 44 82 0,33 060 59,80
6,50 8 53 91 0,38 065 77,80
6,80 8 53 91 0,38 068 77,80
6,90 8 53 91 0,38 069 77,80
7,0 8 53 91 0,38 070 77,80
7,40 8 53 91 0,38 074 77,80
7,50 8 53 91 0,38 075 77,80
7,80 8 53 91 0,38 078 77,80
8,0 8 53 91 0,38 080 77,80
8,50 10 61 103 0,45 085 94,80
8,60 10 61 103 0,45 086 94,80
9,0 10 61 103 0,45 090 94,80
9,50 10 61 103 0,45 095 94,80
10,0 10 61 103 0,45 100 94,80
10,20 12 71 118 0,52 102 132,00
10,30 12 71 118 0,52 103 132,00
10,50 12 71 118 0,52 105 132,00
11,0 12 71 118 0,52 110 132,00
11,20 12 71 118 0,52 112 132,00
11,30 12 71 118 0,52 113 132,00
11,50 12 71 118 0,52 115 132,00
11,80 12 71 118 0,52 118 132,00
12,0 12 71 118 0,52 120 132,00
12,50 14 77 124 0,58 125 172,60
13,0 14 77 124 0,58 130 172,60
13,50 14 77 124 0,58 135 172,60
14,0 14 77 124 0,58 140 172,60
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BIGPACK-Aktion

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA
Oberflache TiAIN plus
Kihlmittelzufuhr Intern
Toleranz Schneiden-@ h7
0 f Stahl 1000 ® (mm/U) LG 11131...  Stiickpreis
’Q’ ﬂﬁ [% IZ Bez.-Nr. ab Menge 5
mm mm mm m
14,50 16 83 133 0,63 145 215,40
15,0 16 83 133 0,63 150 215,40
15,50 16 83 133 0,63 155 215,40
16,0 16 83 133 0,63 160 215,40
16,50 18 93 143 0,68 165 298,90
17,0 18 93 143 0,68 170 298,90
17,50 18 93 143 0,68 175 298,90
18,0 18 93 143 0,68 180 298,90
18,50 20 101 153 0,70 185 383,50
19,0 20 101 153 0,70 190 383,50
19,50 20 101 153 0,70 195 383,50
20,0 20 101 153 0,70 200 383,50

EIN BAUKASTEN —
UNENDLICHE
MOGLICHKEITEN

CLIP-0-FLEX® Workplace bietet
Flexibilitat, Anpassungsfahigkeit

und Individualisierung mit Fokus
auf die Mitarbeitenden.

Weitere Informationen:
metzler.at/clipoflex

CLIP-O-FLEX"

WORKPLACE
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BIGPACK-Aktion

ATORN KEGELSENKER 90° HSSE TIALN Z3 UNGLEICHE ‘ . ‘ .

SPIRALSTEIGUNG (DIN 335)
fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

; - *
P:ﬁ;ov wsse || TAN || Z “
plus 3

Anwendung: Vorteil:
Zur Herstellung von Senkungen 90° bis « Vibrationsarme Schneidverhéltnisse
1300 N/mm?. « Deutliche Reduktion der Vorschubkrifte Bez.-Nr. 745-759

* Perfekte runde und ratterfreie Senkungen
* 3-Flachen Schaft verhindert das Durchdrehen
im Bohrfutter

Ausfiihrung:

* Drei konvexe Schneiden mit ungleicher
Spiralsteigung
* |deal fiir handgefiihrte Maschinen

Drei konvexe Schneiden mit ungleicher
Spiralsteigung

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.

<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
45 35 14 17 46 60 45 50 45 50 51 30 12 13 12

Oberflache TiAIN plus
f Stahl 1000 ® (mm/U) LG 11501... Stiickpreis
% g ]; Bez.-Nr. ab Menge 5
mm mm mm
6,3 1,5 5 45 0,08 745 21,50
8,0 2,0 6 50 0,1 746 23,10
8,3 2,0 6 50 0,1 747 23,60
10,0 2,5 6 50 0,1 748 23,90
10,4 2,5 6 50 0,1 749 24,40
11,5 2,8 8 56 0,1 750 27,40
12,4 2,8 8 56 0,1 751 28,50
15,0 3,2 10 60 0,12 752 32,10
16,4 3,2 10 60 0,12 753 32,20
19,0 3,5 10 63 0,14 754 35,60
20,5 3,5 10 63 0,18 755 40,20
23,0 3,8 10 67 0,18 756 46,20
25,0 3,8 10 67 0,18 757 48,80
31,0 4,2 12 71 0,22 758 60,00
40,0 10,0 12 75 0,25 759 101,60
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BIGPACK-Aktion

ATORN KEGELSENKER 90° HSSE VIERSCHNEIDER EXTREM ’ . ’ .
UNGLEICH GETEILT (DIN 335)

fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

i V4 v
Hese || TAY = “

Anwendung: Vorteil:
Zur Herstellung von Senkungen 90° bis « Bis zu 50 % schnelleres Senken
2 .
1300 N/mm?. « Extrem ruhiger Lauf
Ausfiihrung: ¢ Optimales Senkbild ohne Rattermarken
« Vier-Schneidiges Design mit extremer * Deutlich weniger Vorschubkraft erforderlich
Ungleichteilung ¢ 3-Flachen Schaft verhindert das durchdrehen
* Mit 3-Flachen Schaft im Bohrfutter
Vier-Schneidiges Design mit extremer
Ungleichteilung
Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
50 40 20 22 50 65 50 55 50 55 55 35 18 18 18

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft mit 3

Spannfldchen
Oberflache TiAIN plus
f Stahl 1000 ® (mm/U) LG 11501... Stiickpreis
g ]; Bez.-Nr. ab Menge 5
mm mm mm

10,4 2,5 6,0 50 0,12 260 26,00
12,4 2,8 8,0 56 0,12 261 28,90
15,0 2,9 10,0 60 0,14 262 32,50
16,5 3,2 10,0 60 0,2 263 33,60
19,0 & 10,0 63 0,2 264 36,30
20,5 3,5 10,0 63 0,2 265 40,20
23,0 3,8 10,0 67 0,22 266 46,80
25,0 3,8 10,0 67 0,24 267 49,50
31,0 4,2 12,0 71 0,24 268 60,70
40,0 5,3 12,0 80 0,27 269 102,90
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BIGPACK-Aktion

ATORN KEGELSENKER 90° VHM DREISCHNEIDER EXTREM . ‘ . . O

UNGLEICH GETEILT
fir den universellen Einsatz bis 60 HRC

*
TiN/ zZ HA
H}"-’f’ VM1 Zen 3 [0 %
Anwendung: Vorteil:
Zur Herstellung von Senkungen 90° ¢ VHM Schneidstoff fiir hohe Anforderungen an

die Standzeit

* Ungleichteilung sorgt fiir hervorragende
Oberflachen ohne Rattermarken und Minimie-
rung der Schneidkrafte

Ausfiihrung:
* Profilgeschliffener Dreischneidensenker mit
radialem Hinterschliff
* Radialer Hinterschliff sorgt fiir einen opti-

malen Spanbruch

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.

<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
60 50 40 30 60 80 70 70 70 70 70 25 45 15 20 15

Oberflache TiIN/ZrN
f Stahl 1300 ® (mm/U) LG 11501... Stiickpreis
@ g Bez.-Nr. ab Menge 5
rﬁ’rﬁ mm mm
1,5 5 45 0,06 705 95,00
2,0 6 50 0,08 709 101,00
10,4 2,5 6 50 0,08 712 106,00
12,4 2,8 8 56 0,08 714 112,00
16,5 3,2 10 60 0,10 717 134,00
20,5 3,5 10 63 0,14 719 152,00
25,0 3,8 10 67 0,18 721 180,00
31,0 4,2 12 71 0,18 724 208,00

OPT-I-STORE"’

EINFACH PLANEN,
GESTALTEN UND
BESTELLEN

Im OPT-I-STORE® Onlineshop
konnen Sie lhre individuelle Einlage-
und Ordnungslésung ganz einfach
selbst gestalten und bestellen.

:|-r!q Weitere Informationen:
@Il"-

w1 metzler.at/optistore
o ATE
I"'I:E.r “F
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BIGPACK-Aktion

ATORN VHM FASFRASER 60° ’ . ’ o

ULTRA beschichtet

VHM || 2 ) (| utra - ,
| & , P

Anwendung: Ausfiihrung: Bez.-Nr. 010-040, 060, 080, 100, 120, 160

Zur Herstellung von 30° Fasen und zum Entgra- « definierte Schneidkantenverrundung
ten bis 1300 N/mm? e 3-5 Zdhne

* Hochleistungsbeschichtung

ULTRA fir die universelle Anwendung Bez.-Nr. 045, 065, 085, 105, 125

Hinweis:
Bis @ 4 mm Schaft Variante HA

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
110 70 60 80 280 300 170 150 150 130 90 30 30 30
Faswinkel (Grad) 60
Toleranz Schaft-@ hé
Oberflache ULTRA
Typ N
Schneiden-@ (mm) S (mm) Lange (mm) Schaft-@ (mm) Z (STK) Einsatz-@ min. fz Stahl 1000 @ LG 11529... Stiickpreis
(mm) Bez.-Nr. ab Menge 5

1 0,7 39 3 3 0,3 0,006 010 19,96
2 1,7 39 3 3 0,3 0,011 020 19,96
3 2,7 39 3 3 0,3 0,012 030 19,96
4 3,6 54 4 4 0,4 0,022 040 19,96
4 3,6 85 4 4 0,4 0,022 045 24,49
6 55 57 6 5 0,5 0,03 060 26,19
6 989 100 6 8 0,5 0,03 065 32,13
8 7,1 63 8 5 0,9 0,04 080 31,00
8 7,1 100 8 8 0,9 0,04 085 38,22
10 9 72 10 5 1,0 0,05 100 37,51
10 9 100 10 5 1,0 0,05 105 45,29
12 10,9 83 12 5 1,1 0,06 120 55,20
12 10,9 120 12 5 1,1 0,06 125 67,23
16 14,9 92 16 5 1,1 0,08 160 99,08
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BIGPACK-Aktion

ATORN VHM FASFRASER 90° . . . o .

ULTRA beschichtet

VHM qu 3?5 ’-.:_‘HA HB ULTRA ..j —

Anwendung: ¢ 3-5Zahne Bez.-Nr. 010-040, 060, 080, 100, 120, 160

Zur Herstellung von 45° Fasen und zum Entgra- « Hochleistungsbeschichtung ULTRA fiir
ten bis 1300 N/mm? die universelle Anwendung
Ausfiihrung: Hinweis:
« definierte Schneidkantenverrundung Bis @ 4 mm Schaft Variante HA Bez.-Nr. 045, 065, 085, 105, 125
S
Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
110 70 60 80 280 300 170 150 150 130 90 30 30 30
Faswinkel (Grad) 90
Toleranz Schaft-@ hé
Oberflache ULTRA
Typ N
Schneiden-@ (mm) S (mm) Lange (mm) Schaft-@ (mm) Z (STK) Einsatz-@ min. fz Stahl 1000 @ LG 11542... Stiickpreis
(mm) Bez.-Nr. ab Menge 5
1 0,5 39 3 3 0,3 0,006 010 20,08
2 1,2 39 3 3 0,3 0,011 020 20,08
3 1,9 39 3 3 0,3 0,012 030 20,08
4 2,5 54 4 4 0,4 0,022 040 20,08
4 2,5 85 4 4 0,4 0,022 045 23,66
6 3,8 57 6 5 0,5 0,03 060 26,24
6 3,8 100 6 5 0,5 0,03 065 30,97
8 5,0 63 8 5 0,9 0,04 080 31,12
8 5,0 100 8 5 0,9 0,04 085 39,43
10 6,3 72 10 5 1 0,05 100 36,57
10 6,3 100 10 5 1 0,05 105 47,32
12 7,6 83 12 5 1,2 0,06 120 55,93
12 7,6 120 12 5 1,2 0,06 125 69,55
16 10,4 92 16 5 1,2 0,08 160 98,95
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BIGPACK-Aktion

ATORN VHM FASFRASER 90°

spiralisiert ULTRA beschichtet

e 000

- Z HA HB T
VHM »|| 328 5 ULTRA
Anwendung: « 3-5 Z3hne Bez.-Nr. 010-040, 060, 080, 100, 120, 160

Zur Herstellung von 45° Fasen und zum Entgra-
ten bis 1300 N/mm?

Ausfiihrung:
* Spiralisierte Variante
« definierte Schneidkantenverrundung

* Hochleistungsbeschichtung ULTRA

fiir die universelle Anwendung
¢ Stirn schneidend
Hinweis:
Bis @ 4 mm Schaft Variante HA

Bez.-Nr. 045, 065, 085, 105, 125

S
Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
110 70 60 80 280 300 170 150 150 130 90 30 30 30
Faswinkel (Grad) 90
Toleranz Schaft-@ hé
Oberflache ULTRA
Typ N
Schneiden-@ (mm) S (mm) Lange (mm) Schaft-@ (mm) Z (STK) fz Stahl 1000 @ LG 11534... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 5
1 0,4 39 3 3 0,006 010 20,05
2 1,2 39 3 3 0,011 020 20,05
3 2,1 39 3 3 0,012 030 20,05
4 2,8 54 4 4 0,022 040 20,05
4 2,8 85 4 4 0,022 045 23,89
6 4,2 57 6 5 0,03 060 26,59
6 4,2 100 6 5 0,03 065 31,28
8 5,6 63 8 5 0,04 080 33,84
8 5,6 100 8 6 0,03 085 39,81
10 7,0 72 10 5 0,05 100 41,24
10 7,0 100 10 7 0,05 105 48,34
12 8,4 83 12 5 0,06 120 59,72
12 8,4 120 12 8 0,06 125 70,38
16 11,3 92 16 5 0,08 160 100,96
TORN VHM FASFRASER 90° Q 000
ohne Spitze ULTRA beschichtet
- Z HB Ty
VHM 5 » ULTRA
Anwendung: Ausfiihrung:
Zur Herstellung von 45° Fasen und zum Entgra- « ohne Spitze
ten bis 1300 N/mm? « definierte Schneidkantenverrundung
* 5 Z&hne
* Hochleistungsbeschichtung ULTRA fiir die
universelle Anwendung
Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
110 70 60 80 280 300 170 150 150 130 90 30 30 30
Faswinkel (Grad) 90
Toleranz Schaft-@ hé
Oberflache ULTRA
Typ N
Schneiden-@ (mm) D2 (mm) S (mm) Lange (mm) Schaft-@ (mm) Z (STK) fz Stahl 1000 @ LG 11533... Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 5
6 3 2,1 57 [} B} 0,03 060 27,66
8 4 2,8 63 8 5 0,04 080 33,72
10 5 3,5 72 10 5 0,05 100 44,04
12 6 4,2 83 12 5 0,06 120 60,55
16 8 5,6 92 16 & 0,08 160 100,46
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BIGPACK-Aktion

ATORN VHM FASFRASER 90°

48| | ULTRA 45

(N

VHM

ULTRA N beschichtet

]
M w
Anwendung:

Ausfiihrung:

Zur Herstellung von 45° Fasen und zum Entgra-
ten in NE Metallen

* groBe Spanrdume

« definierte Schneidkantenverrundung S
* 3 Zéhne
* Hochleistungsbeschichtung ULTRA N fiir die N
Anwendung in NE Metallen
Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
320 350 200 190 190 180 290
Faswinkel (Grad) 90
Toleranz Schaft-@ hé
Oberflache ULTRAN
Typ W
Schneiden-@ (mm) S (mm) Lange (mm) Schaft-@ (mm) Z (STK) Einsatz-@ min. fzALU @ LG 11535... Stuckpreis
(mm) Bez-Nr. ab Menge 5
6 3,6 57 6 3 0,8 0,072 060 24,40
8 5 63 8 3 0,9 0,084 080 29,80
10 6,3 72 10 3 1,0 0,096 100 39,70
12 7,6 83 12 3 1,2 0,11 120 52,00
16 10,1 92 16 3 1,7 0,12 160 98,80
ATORN VHM FASFRASER 90°
fur den Einsatz in Materialien bis 65 HRC
Y4 HA| RockTec| || Tvp
VA g 2 |50 || ero ||| H
Anwendung: Ausfiithrung:
Zur Herstellung von 45° Fasen und zum Entgra- « Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn
ten bis 65 HRC « Schneidkantenfinish
¢ HA-Schaft nach DIN 6535
* TypH
* RockTec PRO-beschichtet
Faswinkel 90
Toleranz Schaft-@ h5
Oberflache RockTec PRO
Typ H
Schneiden-@ (mm) S (mm) Lange (mm) Schaft-@ (mm) Z (STK) fz Hart 65 HRC LG 16950... Stickpreis
(mm) Bez.-Nr. ab Menge 5
6 2,5 57 6 5 0,03 400 31,90
8 3,5 63 8 5 0,05 402 40,90
10 4,5 72 10 5 0,05 404 48,90
12 5,5 83 12 5 0,05 406 65,00
16 7,5 93 16 5 0,075 408 118,00
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ATORN MASCHINENGEWINDEBOHRER HSSE ULTRA HL TYP

UNI MAX 45HL

fur den universellen Einsatz bis 1200 N/mm?

BIGPACK-Aktion

CNC/conv.
‘ ! ‘ S || wsse | [UerRa || oz g_g Q.Q UL ;E%
; . HL ¥ +| |+ | [+ ,
<3xd <2,5xd B (3,55) | |C (2-3) E (1,5-2) %
Anwendung: Vorteil:

Zur Herstellung von metrischen Gewinden auf
CNC- oder konventionellen Maschinen in Stahl,
Edelstahl, NE-Metallen, Guss und Sonderlegie-
rungen bis 1200 N/mm?.

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl
<700 <1000 <1300 marten. austen.
18 12 8 11

[

mm mm mm mm
M2 0,4 1,6 45 2,8
M2,5 0,45 2,05 50 2,8
M3 0,5 2,5 56 35
M4 0,7 3,3 63 45
M5 0,8 4,2 70 6
M6 1 5 80 6
M8 1,25 6,8 90 8
M10 1,5 8,5 100 10
M12 1,75 10,2 110 9
M14 2 12 110 11
M16 2 14 110 12
M18 2,5 15,5 125 14
M20 2,5 17,5 140 16
M24 3 21 160 18
M30 35 26,5 180 22
M36 4 32,0 200,0 28
M39 4 35,0 200,0 32

* Problemldser bei hohen Standzeitanfor-
derungen und schwierig zu bearbeitenden
Materialien wie Edelstahl

e ——

Nr. 13250

Nr. 13252

« innovative Schneidengeometrie und ULTRA m‘————!’———-
HL Beschichtung sorgt auch bei schwierigen ‘
Zerspanungsverhéltnissen fiir eine hohe Nr. 13091
Prozesssicherheit

* Nr. 13091: Kurzer Anschnitt sorgt fiir hohe UNI MAX L >
Gewindetiefe bei geringer Materialstérke 45HL Control . Ve min/max

Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
kurz  lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
19 19 17 19 17 18 13 18 7 6 6
Schneidstoff HSSE HSSE HSSE
Oberfléche ULTRA HL ULTRA HL ULTRA HL
Tol. 1SO 2X (6HX) 1SO 2X (6HX) 1SO 2X (6HX)
Anschnittform B C E
Drallwinkel 0° 45° (rechts) 45° (rechts)
Kiihlmittelzufuhr Extern Extern Extern

- DIN LG 13250... Stiuckpreis LG 13252... Stickpreis LG 13091... Stickpreis
g Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez-Nr. ab Menge 5 Bez-Nr. ab Menge 5
mm

2,1 371 220 27,70 220 29,60 020 28,70
2,1 371 225 29,60 225 31,80 025 30,80
2,7 371 230 22,10 230 23,20 030 22,10
34 371 240 22,40 240 24,70 040 23,60
4,9 371 250 22,90 250 25,00 050 23,80
4,9 371 260 27,30 260 30,70 060 29,20
6,2 371 280 31,80 280 36,30 080 35,00

8 371 300 46,40 300 43,60 100 42,40

7 376 320 53,00 320 54,10 120 52,50

9 376 340 69,20 340 74,80 140 72,10

9 376 360 74,80 360 77,00 160 73,20
11 376 380 81,50 380 87,00 180 84,80
12 376 400 95,90 400 97,10 200 92,20
14,5 376 440 162,90 440 132,80 240 127,20
18 376 500 247,80 500 200,90 300 191,90
22 376 - - 560 248,90 - -

24 376 - - 590 284,60 - -
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BIGPACK-Aktion

ATORN MASCHINENGEWINDEBOHRER HSSE TYP UNI MAX 45 ‘ . ’ o

fur den universellen Einsatz bis 1000 N/mm?

W e HSSE | | 1so2x g_g Q.g Q%%

<axd 52,‘5xd ’B(s,s-s)’ 6(2-3) i 4
Nr. 13067
Anwendung: Vorteil:
Zur Herstellung von metrischen Gewinden auf « Problemldser bei hohen Standzeitanfor- :
CNC- oder konventionellen Maschinen in Stahl, derungen und Schw]erig zu bearbeitenden Nr. 13078
Edelstahl, NE-Metallen, Guss und Sonderlegie- Materialien wie Edelstahl
rungen bis 1200 N/mm? « innovative Schneidengeometrie sorgt auch UNI MAX >
b.QI schwierigen Zer.spanunfgsverhaltnlssen flr 45HL Control L . At
eine hohe Prozesssicherheit
Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
13067020-300 18 12 6 8 8 18 6 16 10 14 15 15 3 3 3
Schneidstoff HSSE HSSE
Oberflache Vaporisiert Vaporisiert
Tol. ISO 2X (6HX) ISO 2X (6HX)
Anschnittform B C
Drallwinkel 0° 45° (rechts)
Kihlmittelzufuhr Extern Extern
g T N i+ DIN LG 13067... Stiuckpreis LG 13078... Stickpreis
% % % %}‘ % Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez-Nr. ab Menge 5
mnz mm mm mm mm
M2 0,4 1,60 45,0 2,80 2,10 371 020 17,40 020 17,60
M2,5 0,45 2,05 50,0 2,80 2,10 371 025 13,80 025 13,90
M3 0,5 2,50 56,0 3,50 2,70 371 030 10,50 030 10,70
M4 0,7 3,30 63,0 4,50 3,40 371 040 10,70 040 10,90
M5 0,8 4,20 70,0 6,0 4,90 371 050 10,90 050 11,10
Mé 1 5,0 80,0 6,0 4,90 371 060 11,20 060 11,50
M8 1,25 6,80 90,0 8,0 6,20 371 080 14,20 080 14,20
M10 1,5 8,50 100,0 10,0 8,0 371 100 17,10 100 17,30
M12 1,75 10,20 110,0 9,0 7,0 376 120 22,80 120 23,10
M14 2 12,0 110,0 11,0 9,0 376 140 27,00 140 27,00
M16 2 14,0 110,0 12,0 9,0 376 160 35,50 160 35,50
M20 2,5 17,50 140,0 16,0 12,0 376 200 57,30 200 57,30
M24 3 21,0 160,0 18,0 14,50 376 240 84,80 240 85,90
M30 3,5 26,50 180,0 22,0 18,0 376 300 105,00 300 105,50

UNSER
NACHSCHARF-
SERVICE

Fiir langere Lebensdauer

und bessere Leistung.

Weitere Informationen:
metzler.at/nachschaerfen
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BIGPACK-Aktion

ATORN MASCHINENGEWINDEBOHRER HSSE VAPORISIERT . ‘ .
TYP UNI 40 CONTROL

fur den universellen Einsatz bis 1000 N/mm?

HTH 02 | st || o |65 Q_Q’%‘ e

<3xd sZ,‘Sxd 'B(3,5-5)' 6(2-3) :
Nr. 13121
Anwendung: Vorteil:
Zur Herstellung von metrischen Gewinden auf « universeller Einsatz fiir hdchste Flexibilitét in m '
CNC- oder konventionellen Maschinen, in den der Anwendung

( Nr. 13125
Materialgruppen Stahl, Edelstahl, NE-Me- « innovative Schneidengeometrie sorgt auch

tallen und Guss bis zu einer Festigkeit von bei schwierigen Zerspanungsverhaltnissen fiir

1000 N/mm?. eine hohe Prozesssicherheit UNI 40 o L . \ \

Ausfiihrung: Hinweis: Control Ve minymax
* BaumaBe nach: DIN 371 = verstérkter Schaft Nr. 13121 120-13121 360: ab M56 Durch-
(bis M10), DIN 376 = iiberlaufender Schaft gangs- und Grundloch mit Anschnittform C
(ab M12)
Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GJMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
18 12 8 8 18 19 18 15 15
Schneidstoff HSSE HSSE HSSE HSSE
Oberflache Vaporisiert Vaporisiert Vaporisiert Vaporisiert
Tol. 4H ISO 2 (6H) 4H I1SO 2 (6H)
Anschnittform B B C C
Drallwinkel 0° 0° 40° (rechts) 40° (rechts)
Kihlmittelzufuhr Extern Extern Extern Extern

Iy N i DIN LG 13121... Stiickpreis LG 13121... Stiickpreis LG 13125... Stiickpreis LG 13125... Stiickpreis

% % %5 gg Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez.-Nr. ab Menge 5
mm mm mm mm mm
M1 2,5 2,1

025 075 40 371 010 20,90 - = 010 21,20 > -
M1,2 025 095 40 2,5 2,1 371 012 20,90 - - 012 21,20 - -
M1,4 03 1,1 40 2,5 2,1 371 014 18,70 - = 014 19,10 s =
M1,6 035 1,25 40 2,5 2,1 371 - - 016 17,60 - - 016 18,10
M1,7 035 1,35 40 2,5 2,1 371 - = 017 18,50 s S 017 18,70
M1,8 035 1,45 40 2,5 2,1 371 - - 018 17,60 - - 018 18,10
M2 0,4 1,6 45 2,8 2,1 371 = = 020 15,30 = = 020 15,80
M2,2 045 1,75 45 2,8 2,1 371 - - 022 15,80 - - 022 15,90
M2,3 04 1,9 45 2,8 2,1 371 = - 023 17,30 = - 023 17,60
M2,5 045 2,05 50 2,8 2,1 371 - - 025 15,30 - - 025 15,80
M2,6 045 2,15 50 2,8 2,1 371 5 2 026 16,10 = 2 026 16,30
M3 0,5 2,5 56 3,5 27 371 - - 030 7,30 - - 030 7,70
M4 0,7 3,3 63 45 34 371 > = 040 7,30 = 2 040 7,70
M5 0,8 4,2 70 6,0 49 371 - - 050 7,80 - - 050 7,80
M6 1 5,0 80 6,0 49 371 = = 060 7,80 = = 060 7,80
M8 125 6,8 90 8,0 6,2 371 - - 080 9,40 - - 080 9,90
M10 15 8,5 100 100 80 371 = = 100 11,20 = = 100 11,40
Mi2 1,75 10,2 110 9,0 70 376 - - 120 16,20 - - 120 16,60
M14 2 120 110 11,0 90 376 = = 140 23,70 = = 140 23,60
M16 2 140 110 120 90 376 - - 160 24,70 - - 160 24,70
M18 255 155 125 140 110 376 = = 180 39,60 = = 180 39,10
M20 25 175 140 160 120 376 - - 200 40,10 - - 200 42,40
M22 25 195 140 180 145 376 = = 220 63,60 = = 220 58,10
M24 3 21,0 160 180 145 376 - - 240 64,70 - - 240 68,00
M27 3 240 160 20,0 160 376 - - 270 106,00 - = 270 108,30
M30 35 265 180 220 180 376 - - 300 123,80 - - 300 128,30
M33 35 295 180 250 20,0 376 - = 330 155,20 = = 330 155,20
M36 4 320 200 280 220 376 - - 360 188,60 - - 360 189,70
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BIGPACK-Aktion

ATORN VHM HPC-BOHR- UND TAUCHSCHAFTFRASER . ‘ . o O

3 Schneiden, ULTRA - beschichtet

VHM || ULTRA . g s :ﬁn EEB ) 5, | [HPC Optimal fir die
] |5 universelle Bearbeitung
Anwendung: ¢ ULTRA - beschichtet
Rampen, Nuten, Bohren sowie Schruppen und « Zentrumschnitt und Freistellung

Schlichten mit maximaler Performance. Die
spezielle Stirngeometrie ermdglicht Rampwinkel
bis 45° und Bohren ohne Pilotierwerkzeug bis

¢ mit 45° Kantenschutzfase
 ungleicher Drallwinkel e
Bez.-Nr. 500-526

2xD. Das perfekt auf die Einsatzbedingungen Vorteil:
abgestimmte Hartmetall und die Geometrieopti- e fiir schwichere Maschinen und instabile
mierungen garantieren eine optimale Spanab- Aufspannverhaltnisse

fuhr und Werkzeugstabilitat. « fiir Drehmaschinen und angetriebene

Werkzeuge

Ausfiihrung: ) o
* Stirngeometrie zum Rampen und Bohren * speziell zum Nuten beikleineren
« VHM-Feinstkorn Fraser-Durchmessern
Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
350 300 235 125 340 500 265 335 265 335 200 100 20 25
Typ N N
Oberflache ULTRA ULTRA
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ h10 h10
Toleranz Schaft-@ hé hé
[ Z (STK) fzStahl LG 16861... Stiickpreis LG 16861... Stiickpreis
%A ]B [% % ‘%‘ v, 1000 @  Bez-Nr. ab Menge 5 Bez.-Nr. ab Menge 5
- rl (mm)
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 15 57 2,8 6 0,05 3 0,02 500 15,80 550 15,80
3,7 11 15 57 3,5 6 0,06 3 0,03 502 15,80 552 15,80
4 11 18 57 3,8 6 0,06 3 0,03 504 15,80 554 15,80
4,7 13 18 57 4,5 6 0,07 3 0,04 506 15,80 556 15,80
5 13 18 57 4,8 6 0,08 3 0,04 508 15,80 558 15,80
5,7 13 19,6 57 5,5 6 0,09 3 0,05 510 15,80 560 15,80
6 13 20 57 5,7 6 0,09 3 0,05 512 15,80 562 15,80
7,5 19 25,3 63 7,2 8 0,11 3 0,07 514 23,10 564 23,10
8 19 26 63 7,7 8 0,12 3 0,07 516 23,10 566 23,10
9,5 22 30,3 72 9,2 10 0,14 3 0,08 518 33,60 568 33,60
10 22 30 72 9,5 10 0,15 3 0,08 520 33,60 570 33,60
12 26 36 83 11,5 12 0,18 3 0,1 522 45,20 572 45,20
16 32 42 92 18,5 16 0,19 3 0,13 524 78,00 574 78,00
20 38 52 104 19,5 20 0,24 3 0,14 526 117,00 576 117,00
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BIGPACK-Aktion

ATORN VHM HPC-BOHR- UND TAUCHSCHAFTFRASER . . . O O

4 Schneiden, ULTRA - beschichtet

vHM | | uLTRa Z s l_ 2 ||HPC Optimal fiir die
4 |Lew]l universelle Bearbeitung

Anwendung: Ausfiihrung:
Rampen, Nuten, Bohren sowie Schruppen und « Stirngeometrie zum Rampen und Bohren 350 30
Schlichten mit maximaler Performance. Die « VHM-Feinstkorn \
spezielle Stirngeometrie erméglicht Rampwinkel | ULTRA - beschichtet e
bis 45° und Bohren ohne Pilotierwerkzeug bis . . 4
2xD. Das perfekt auf die Einsatzbedingungen * Zentrumschnitt und Freistellung e
abgestimmte Hartmetall und die Geometrieopti-  * Mit 45° Kantenschutzfase Bez.-Nr. 710-728

mierungen garantieren eine optimale Spanab- * ungleicher Drallwinkel

fuhr und Werkzeugstabilitat. Vorteil:

* Hochleistungsfrasen mit hochsten
Schnittgeschwindigkeiten
« fiir stabile Maschinen- und

Aufspannverhéltnisse

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
350 300 235 125 340 500 265 335 265 335 200 100 20 25
Typ N N
Oberflache ULTRA ULTRA
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ h10 h10
Toleranz Schaft-@ hé hé
[ Z (STK) fzStahl LG 16861... Stiickpreis LG 16861... Stiickpreis
]j% [% % 7 1000 @  Bez-Nr. ab Menge 5 Bez-Nr. ab Menge 5
F‘ (mm)
mm mm mm mm mm
5,7 13 19,6 57 5,5 6 0,06 4 0,05 760 16,40 710 16,40
6 13 20 57 5,7 6 0,06 4 0,05 762 16,40 712 16,40
7,7 19 25,5 63 7,4 8 0,08 4 0,07 764 23,90 714 23,90
8 19 26 63 7,7 8 0,08 4 0,07 766 23,90 716 23,90
9,7 22 30,5 72 9,4 10 0,1 4 0,08 768 34,80 718 34,80
10 22 30 72 9,5 10 0,1 4 0,08 770 34,80 720 34,80
11,7 26 &), 83 11,2 12 0,12 4 0,1 772 47,60 722 47,60
12 26 36 83 11,5 12 0,12 4 0,1 774 47,60 724 47,60
16 32 42 92 15,5) 16 0,16 4 0,13 776 82,00 726 82,00
20 38 52 104 19,5 20 0,2 4 0,14 778 123,00 728 123,00
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BIGPACK-Aktion

ATORN VHM SCHAFTFRASER ®

3 Schneiden, unbeschichtet

— 7 e . o . c
VM 5 |- | Optimal fiir die Bearbeitung
45 von Aluminium
Anwendung: ¢ Zentrumschnitt
Schaftfréser zur universellen Bearbeitung von * mit Freistellung
NE-Metallen.

¢ unbeschichtet

Ausfiihrung: * Spiegelschliff
« VHM-Feinstkorn * Bez.-Nr. 210-218, 300-308: mit
Kantenschutzfase

¢ Bez.-Nr. 220-228: scharfkantig

Bez.-Nr. 210-228

-
* definierte Kantenverrundung der Schneide

Bez.-Nr. 300-308

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
16652210-228 180 380 170 225 160 190 315
16652300-308 160 340 150 200 145 170 285
Typ W W
Oberflache Unbeschichtet Unbeschichtet
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ h9 h9
Toleranz Schaft-@ h5 h5
0 | [ Z(STK) fzALU@® LG 16652... Stiickpreis LG 16652... Stiickpreis
%A [% ]ﬁ lz % a (mm) Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez-Nr. ab Menge 5
mm mm mm mm mm mm Frﬁ‘
3 12 16 57 2,8 6 0,1 3 0,024 210 21,00 - =
3 12 16 57 2,8 6 - 3 0,024 220 21,00 - -
3 15 21 64 2,8 6 0,1 3 0,022 - = 300 27,00
4 12 18 57 3,8 6 0,1 3 0,03 211 21,00 - -
4 12 18 57 3,8 6 = 3 0,03 221 21,00 - =
4 19 27 64 3,8 6 0,1 3 0,027 - - 301 27,00
5 15 18 57 4,7 6 0,1 3 0,042 212 21,00 - -
5 15 18 57 4,7 6 - 3 0,042 222 21,00 - -
5 20 28 64 4,7 6 0,1 3 0,038 = = 302 27,00
6 16 21 57 5,6 6 0,1 3 0,048 213 23,00 - -
6 16 21 57 5,6 6 - 3 0,048 223 23,00 - -
6 20 28 64 5,6 6 0,1 3 0,043 - - 303 33,00
8 22 28 64 7,6 8 0,1 3 0,06 214 32,00 - -
8 22 28 64 7,6 8 - 3 0,06 224 32,00 - -
8 38 44 80 7,6 8 0,1 3 0,054 - - 304 38,00
10 25 33 73 9,6 10 0,2 3 0,084 215 42,00 - -
10 25 33 73 9,6 10 - 3 0,084 225 42,00 - -
10 45 55 95 9,6 10 0,2 3 0,076 - - 305 54,00
12 28 39 84 11,4 12 0,2 3 0,096 216 58,00 - -
12 28 39 84 11,4 12 - 3 0,096 226 58,00 - -
12 53 55 100 11,4 12 0,2 3 0,086 - - 306 76,00
16 35 45 93 15,4 16 0,2 3 0,108 217 87,00 - -
16 35 45 93 15,4 16 - 3 0,108 227 87,00 - -
16 63 75 123 15,4 16 0,2 3 0,097 - - 307 128,00
20 40 54 104 19,4 20 0,2 3 0,12 218 140,00 - -
20 40 54 104 19,4 20 - 3 0,12 228 140,00 - -
20 65 75 125 19,4 20 0,2 3 0,108 - - 308 179,00
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ATORN VHM HPC-SCHAFTFRASER

3 Schneiden, ULTRA N PRO - beschichtet

BIGPACK-Aktion

ULTRA | [[ we z s*
VHM o 2 ||HPC
N 3 450 [45—9 *
Anwendung: * definierte Kantenverrundung der Schneide

HPC-Schaftfréser mit ungleicher Teilung zur
Schrupp- und Schlichtbearbeitung von NE-Me-
tallen mit hochster Zerspanungsleistung.

* Zentrumschnitt
* mit Freistellung
* Polierschliff
Ausfiihrung:

* VHM-Feinstkorn

e Zylinderschaft nach DIN 6535 HB
¢ ULTRA-N PRO beschichtet

* mit Kantenschutzfase

Vorteil:
* Extrem gleitstarke Beschichtung
* sehr gute Spanabfuhr

* optimal fiir NE-Metalle und Kunststoffe

Optimal fiir die Bearbeitung
von Aluminium

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
200 425 190 250 175 210 350
Typ W W
Oberflache ULTRA N PRO ULTRA N PRO
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ h9 h9
Toleranz Schaft-@ hé hé
[ Z (STK) fzALU @ LG 16665... Stiickpreis LG 16665... Stiickpreis
%ﬁ ]‘_% ]j% ]E % ; (mm) Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez-Nr. ab Menge 5
m mm mm mm mm mm Fm‘

3 12 16 57 2,9 6 0,1 3 0,042 300 30,00 301 30,00
4 12 18 57 3,9 6 0,1 3 0,054 305 30,00 306 30,00
5 15 18 57 4,9 6 0,1 3 0,06 310 30,00 311 30,00
6 15 21 57 5,8 6 0,1 3 0,072 315 30,00 316 30,00
8 22 28 64 7,8 8 0,1 3 0,084 320 35,00 321 35,00
10 25 33 73 9,7 10 0,2 3 0,096 325 55,00 326 55,00
12 28 39 84 11,7 12 0,2 5] 0,108 330 79,00 331 79,00
16 35 45 93 15,7 16 0,2 3 0,12 - - 335 129,00
20 41 52 104 19,5 20 0,2 & 0,145 - = 340 195,00

UNSER _
HERZSTUCK:
DIE LOGISTIK

Schnelle Lieferung!

heute bestellt —
morgen geliefert.
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BIGPACK-Aktion

ATORN VHM HPC-SCHAFTFRASER . ‘ .

4 Schneiden, ULTRA MS - beschichtet

VHM | [ULTRA | [} e Z 2 | [HPC Optimal fiir die Bearbeitung
ms ||| VA 4 | | N +
a8 von Edelstahl
Ab

Anwendung: ¢ Zentrumschnitt

HPC-Schaftfraser mit ungleichem Drall und * Bez.-Nr. 260-274, 320-327: Zylinderschaft

ungleicher Teilung zur Schrupp- und Schlicht- HB

bearbeitung von Edelstéhlen, Titan-, Ni- und « Bez.-Nr. 276-290, 330-337: Zylinderschaft

Co-Legierungen. Durch die ungleiche Drallstei- HA

gung reduzieren sich die Schwingungen am Bez-Nr. 260-274

Werkzeug, dadurch ergeben sich hervorragende ~ Vorteil:
Schlichtoberflachen, gleichzeitig kénnen Vor- ¢ Schruppen und Schlichten mit nur einem “ II
schiibe und Schnitttiefen erhdht werden. Werkzeug

. * optimale Eignung zum trochoidalen Frasen Bez.-Nr. 276-290
Ausfiihrung: P, "
. * HPC-Geometrie fiir hochste Vorschiibe und
e Ultrafeinkorn Hartmetall
Laufruhe
* mit ungleichem Drall und Schneidenteilung i Be Schnitttief ionet )
° « flir groBe Schnitttiefen geeigne
(35/38°) urs T geels Bez.-Nr. 320-327

* mit Freistellung

« Hochleistungsschicht ULTRA MS m_
¢ mit Kantenschutzfase

« definierte Schneidkantenverrundung Bez.-Nr. 330-337
Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
140 130 70 70 60 70
Typ VA VA
Oberflache ULTRA MS ULTRA MS
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ e8 e8
Toleranz Schaft-@ hé hé
[ [ Z (STK) fzEdel- LG 16670... Stiickpreis LG 16670... Stiickpreis
I:% ]ﬁ ly '% 7 stahl Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez.-Nr. ab Menge 5
. fh Full (mm)
mm mm mm mm mm mm mm
4 11 20 57 3,7 6 0,1 4 0,02 260 29,00 276 29,00
4 19 32 75 3,7 6 0,1 4 0,015 320 32,00 330 32,00
&) 13 20 57 4,6 6 0,1 4 0,025 262 29,00 278 29,00
5 19 32 75 4,6 6 0,1 4 0,02 321 32,00 331 32,00
6 13 20 57 5,5 6 0,1 4 0,03 264 29,00 280 29,00
6 19 32 75 5,5 6 0,1 4 0,025 322 32,00 332 32,00
8 20 30 64 7,4 8 0,2 4 0,036 266 44,00 282 44,00
8 26 40 75 7,4 8 0,2 4 0,031 323 49,00 333 49,00
10 22 32 72 9,2 10 0,2 4 0,044 268 53,00 284 53,00
10 32 46 100 9,2 10 0,2 4 0,04 324 67,00 334 67,00
12 26 37 83 11 12 0,2 4 0,052 270 77,00 286 77,00
12 32 46 100 11 12 0,2 4 0,047 325 83,00 335 83,00
16 32 46 92 15 16 0,3 4 0,065 272 128,00 288 128,00
16 50 75 125 15 16 0,3 4 0,06 326 139,00 336 139,00
20 38 58 104 19 20 0,4 4 0,08 274 189,00 290 189,00
20 57 75 125 19 20 0,4 4 0,075 327 215,00 337 215,00
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BIGPACK-Aktion

ATORN VHM HPC-SCHAFTFRASER ‘ .

4 Schneiden, RockTec PRO - beschichtet
Ro:'lgec .

VHM % ||HPC Optimal fir die Bearbeitung

von hochfesten und
Anwendung: * RockTec PRO-beschichtet geharteten Materialien
HPC-Schaftfraser zur Bearbeitung von Materia- * Bez.-Nr. 320-334, 360-374: HB-Schaft nach

lien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk und Formenbau. DIN 6535
Optimaler Einsatz beim trochoidalem Frasen « Bez.-Nr. 340-354, 380-394: HA-Schaft W
sowie der Kanten-, Eck- und Nutenbearbeitung.

nach DIN 6535
Bez.-Nr. 320-334

Ausfiihrung: Vorteil:

* Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn * beste Spanabfuhr und E
* Schneidkantenfinish Temperaturbestandigkeit

* mit Freistellung * optimierte Geometrie fiir die Hartbearbeitung

¢ ungleiche Schneidenteilung * maximale Standzeit durch RockTec Bez.-Nr. 340-354

* optimierte Schneideckenausfiihrung PRO-Beschichtung
* TypH * optimal zum statischen und dynamischen W

trochoidalen Frasen

Bez.-Nr. 360-374

Bez.-Nr. 380-394

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55HRC <65 HRC
200 190
Typ H H
Oberfléche RockTec PRO RockTec PRO
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ 8 8
Toleranz Schaft-@ h5 h5
K 0 [ Z(STK)  fzHart65 LG 16950... Stiickpreis LG 16950... Stlckpreis
%A [% ]:a ]E %‘ %» 7 7 HRC Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez.-Nr. ab Menge 5
. £l rall (mm)
m mm mm mm mm mm mm mm
4 11 16 57 3,8 6 0,05 = 4 0,037 320 36,90 - =
4 11 16 57 3,8 6 - 0,1 4 0,037 - - 340 38,20
4 16 21 62 3,8 6 0,05 = 4 0,037 360 40,90 - =
4 16 21 62 3,8 6 - 0,1 4 0,037 - - 380 41,50
5 13 18 57 4,7 6 0,1 = 4 0,042 322 36,90 - =
5 13 18 57 4,7 6 - 0,1 4 0,042 - - 342 38,20
5 17 22 62 4,7 6 0,1 = 4 0,042 362 40,90 = =
5 17 22 62 4,7 6 - 0,1 4 0,042 - - 382 41,50
6 13 20 57 515 6 0,1 = 4 0,047 324 36,90 = =
6 13 20 57 5,5 6 - 0,1 4 0,047 - - 344 38,20
6 18 23 62 5,5 6 0,1 = 4 0,047 364 43,60 - =
6 18 23 62 5,5 6 - 0,1 4 0,047 - - 384 44,20
8 21 25 63 7,4 8 0,1 = 4 0,057 326 52,30 = =
8 21 25 63 7,4 8 - 0,2 4 0,057 - N 346 53,60
8 24 30 68 7,4 8 0,1 = 4 0,057 366 53,60 - -
8 24 30 68 7,4 8 - 0,2 4 0,057 - - 386 54,90
10 22 30 72 9,2 10 0,15 - 4 0,067 328 74,00 - -
10 22 30 72 9,2 10 - 0,2 4 0,067 - - 348 75,00
10 30 35 80 9,2 10 0,15 - 4 0,067 368 88,00 - -
10 30 35 80 9,2 10 - 0,2 4 0,067 - - 388 92,00
12 26 35 83 11 12 0,15 - 4 0,077 330 102,00 - -
12 26 35 83 11 12 - 0,3 4 0,077 - - 350 104,00
12 36 45 93 11 12 0,15 - 4 0,077 370 119,00 - -
12 36 45 93 11 12 - 0,3 4 0,077 - - 390 122,00
16 36 40 92 15 16 0,15 - 4 0,092 332 167,00 - -
16 36 40 92 15 16 - 0,3 4 0,092 - - 352 172,00
16 48 65 108 15 16 0,15 - 4 0,092 372 227,00 - -
16 48 55 108 15 16 - 0,3 4 0,092 - - 392 232,00
20 41 50 104 19 20 0,25 = 4 0,117 334 239,00 - =
20 41 50 104 19 20 - 0,3 4 0,117 - - 354 248,00
20 60 70 126 19 20 0,25 = 4 0,117 374 334,00 - =
20 60 70 126 19 20 - 0,3 4 0,117 - - 394 348,40
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BIGPACK-Aktion

ATORN VHM MEHRZAHNFRASER ’ . ’ .

6 Schneiden, AIOXSN? - beschichtet

VHM | [nioXSN? 628 s [_ m Optimal fiir die universelle
B | V| Schlichtbearbeitung
Anwendung: ¢ Drallwinkel 34°/35°/36°
Zum Umfangsfrasen als Schlichtbearbeitung « ungleiche Schneidenteilung fiir vibrations- ~ 34° 35° 36°
zur Erzeugung hochster Oberflachengiite. Stirn- freies Frasen mit sehr hoher Laufruhe
schnitt nur bei geringen Schnitttiefen. « Zylinderschaft nach DIN 6535 HB
Ausfiihrung: * TiINAIOX SN%-beschichtet
* VHM-Feinstkorn * mit Freistellung
Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
16879006-020 120 100 70 55 280 350 145 175 120 140 110 100 45 35 35
16879060-200 110 90 65 50 250 315 130 155 110 125 100 90 40 30 30
Typ N
Oberflache AIOXSN?
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ e8
Toleranz Schaft-@ h5
0 Z (STK) fz Stahl LG 16879... Stiickpreis
]:% ]ﬂ [@ % a v’ 1000 @ (mm) Bez.-Nr. ab Menge 5
?nm mm mm mm mm mm I:I'Y‘l‘
6 13 21 57 5,7 6 0,1 6 0,04 006 33,60
6 18 21 62 5,7 6 0,1 6 0,03 060 40,00
8 19 27 63 7,7 8 0,1 6 0,06 008 42,70
8 24 32 68 7,7 8 0,1 6 0,055 080 50,20
10 22 32 72 9,7 10 0,1 6 0,07 010 61,00
10 30 40 80 9,7 10 0,1 6 0,065 100 77,00
12 26 38 83 11,7 12 0,2 6 0,08 012 86,00
12 36 48 92 11,7 12 0,2 6 0,07 120 101,00
16 32 44 92 15,6 16 0,2 6 0,09 016 139,00
16 48 60 108 15,6 16 0,2 6 0,08 160 167,00
20 38 54 104 19,6 20 0,2 8 0,11 020 220,00
20 60 76 125 19,6 20 0,2 8 0,1 200 259,00
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BIGPACK-Aktion

ATORN FRASWENDEPLATTE AP.. 10..
fir Wendeplattenfraser Art.-Nr. 16017 / 16018 / 16055

Lieferung: seaym IR A
Packungseinheit: 10 Stiick a b
APKT 1003 PDER APKT 1003 PDER-S APHX 100304 FR-ALU
Oberflache Beschichtet Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte HC4540 HC4626 HW4415 HC4535 HC4635
Zu bearbeitender Werkstoff Stahl | Edelsta_hl | Guss |  Stahl | Guss | Genharteter Nichteisenmetall Stahl | Ede}stahl I Stahl | Guss
Sonderlegierung Werkstoff Sonderlegierung
Geeignet fiir Werkstoffgruppe P [ J [ ] [ ] [ ]
Geeignet fiir Werkstoffgruppe M
Geeignet fiir Werkstoffgruppe N [ J
Geeignet fiir Werkstoffgruppe K () [ ] o
Geeignet fiir Werkstoffgruppe S [ J [ ]
Geeignet fiir Werkstoffgruppe H o
ISO-  Schneid- Kanten- WSP LG 16109... Stiick- LG 16109... Stiick- LG 16109... Stick- LG 16109... Stiick- LG 16109... Stiick-
Bezeich- kanten- radius Typ Bez-Nr. preis ab Bez-Nr. preis ab Bez-Nr. preis ab Bez.-Nr. preis ab Bez-Nr. preis ab
nung lange (mm) Menge 30 Menge 30 Menge 30 Menge 30 Menge 30
(mm)
APKT
100308 11 0,8 22 100 9,00 - - - - - - - -
PDER
APKT
100312 11 1,2 22 101 9,00 - - - - - - - -
PDER
APKT
100320 11 2 22 102 9,00 - - - - - - - -
PDER
APKT
1003 11 0,5 22 108 7,00 109 7,00 - - - - - -
PDER-M
APHX
100304 10,5 0,4 21 - - - - 103 10,60 - - - -
FR-ALU
APKT
1003 10,5 0,5 21 - - - - - - 095 6,80 099 6,80
PDER-S

TORN FRASWENDEPLATTE AP.. 16..
fir Wendeplattenfraser Art.-Nr. 16019 / 16055

Lieferung:
Packungseinheit: 10 Stiick

APKT 1604 HM APKT 1604 PDFR APHX 1604 FR-ALU APKT 1604 PDER-S
Oberflache Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte HC4540 HW4415 HC4535 HC4635

Stahl | Edelstahl | Guss |

Zu bearbeitender Werkstoff s . Nichteisenmetall Stahl | Edelstahl Stahl | Guss
onderlegierung
Geeignet fiir Werkstoffgruppe P [ J [ J [
Geeignet fiir Werkstoffgruppe M
Geeignet fiir Werkstoffgruppe N [ J
Geeignet fiir Werkstoffgruppe K o (@)
Geeignet fiir Werkstoffgruppe S [ J

Geeignet fiir Werkstoffgruppe H
ISO-Bezeich-  Schneid- Kantenra- WSPTyp LG 16109... Stiickpreis LG 16109...  Stickpreis LG 16109... Stluckpreis LG 16109... Stickpreis

nung kanten-  dius (mm) Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30
l&nge(mm)
APKT 18040% 473 04 28 116 10,10 - - - - - ;
APKTH1,€1041 6 17,3 1,6 28 117 10,40 - - - - - -
APKT 80431 473 3,1 28 118 10,40 - : ; . ) )
APK;SE;{)‘LOB 17,3 0,8 28 111 7,70 - - - - - -
APKTIS0t a7 0,4 27 - - 290 11,50 - : ; :
Apllé_k?_?foét 17 0,4 27 - - 115 11,70 - - - -
AF,’,',()TE;{?SO“ 17 0,8 27 - - 5 - 128 7,30 129 7,30
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BIGPACK-Aktion

ATORN FRASWENDEPLATTEN AD.X 1204..
fur Eckfraser Art.-Nr. 16029 - 16031

Lieferung:
Packungseinheit: 10 Stiick

Hinweis:
Bez.-Nr. 394: geeignet fiir das Trockenfrésen
Bez.-Nr. 396: geeignet fiir das Nassfrasen

Ab
M enge

30

Bez.-Nr. 398: optimale Eignung fiir NE-Metalle
nur mit ALC-Geometrie.

Oberflache Unbeschichtet Beschichtet Beschichtet Beschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte HW4410 HC4640 HC4540 HC4544 HC4410
Zu bearbeitender Werkstoff  Nichteisenmetall Stahl | Edelstahl Stahl | Edelstahl Stahl | Edelstahl Stahl | N;Cghes'ge”meta"
Geeignet fir Werkstoffgruppe P [ ] (o] o (e}
Geeignet fiir Werkstoffgruppe M
Geeignet flir Werkstoffgruppe N [ J L]
Geeignet fiir Werkstoffgruppe K [ J
Geeignet fiir Werkstoffgruppe S
Geeignet fir Werkstoffgruppe H
ISO-Be-  Schneid- Kantenra- LG 16113... Stiick- LG 16113... Stiick- LG 16113... Stiick- LG 16113... Stiick- LG 16113... Stiick-
zeichnung  kanten-  dius (mm) Bez-Nr. preis ab Bez.-Nr. preis ab Bez.-Nr. preis ab Bez-Nr. preis ab Bez.-Nr. preis ab
lénge(mm) Menge 30 Menge 30 Menge 30 Menge 30 Menge 30
ADHX
120408 12,7 0,8 382 9,10 - - - - - - - -
FR-ALC
ADKX
120408 12,7 0,8 - - 392 8,30 394 8,30 396 8,30 398 8,30
SR-TR
ADKX
120412 12,7 1,2 - - 400 8,30 - - - - - -
SR-TR
ADKX
120404 12,7 0,4 - - 391 8,90 - - - - - -
SR-TR
TORN FRASWENDEPLATTE LN.X 1006.. / LN.X 1510..
fur Eckfraser Art.-Nr. 16016
Lieferung:
Packungseinheit: 10 Stiick
HC4630 / HC4535
Oberflache Unbeschichtet Beschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte HW4410 HC4630 HC4535
Zu bearbeitender Werkstoff Nichteisenmetall Stahl Stahl | Edelstahl
Geeignet flr Werkstoffgruppe P [ ] [ J
Geeignet fiir Werkstoffgruppe M
Geeignet fiir Werkstoffgruppe N [ J
Geeignet flir Werkstoffgruppe K
Geeignet flir Werkstoffgruppe S
Geeignet fiir Werkstoffgruppe H
1SO-Bezeichnung Schneidkanten-  Kantenradius (mm) WSP Typ LG 16109... Stiickpreis LG 16109... Stiickpreis LG 16109...  Stiickpreis
lénge (mm) Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
LNMX 100605
PNR-MM 10 0,5 1 250 11,80 - - - -
LNMX 151008
PNR-MM 15 0,8 2 254 15,40 - - - -
LNMX 100605
PNR-MM 10 0,5 = = = 262 10,30 261 10,30
LNMX 151008
PNR-MM 15 0,8 - - - 265 12,50 264 12,50
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BIGPACK-Aktion

ATORN FRASWENDEPLATTE SN.X 1206..
fir Planfraser Art.-Nr. 16023

Ausfiihrung:
 doppelseitig, 8 Schneiden

Lieferung:

Packungseinheit: 10 Stiick

HC4635 HW4410 HC4535

Oberflache Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte HC4635 HW4410 HC4535
Zu bearbeitender Werkstoff Stahl | Edelstahl | Guss Nichteisenmetall Stahl | Edelstahl
Geeignet fiir Werkstoffgruppe P [ J [ J
Geeignet flr Werkstoffgruppe M
Geeignet flr Werkstoffgruppe N [ ]
Geeignet fiir Werkstoffgruppe K [ J

Geeignet fiir Werkstoffgruppe S
Geeignet flr Werkstoffgruppe H

ISO-Bezeichnung Schneidkantenlénge (mm) Eckenfase (mm) LG 16109... Stiickpreis LG 16109... Stiickpreis LG 16109... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
SNKX 1206 ANN-MM 1 12,7 2,36 274 9,90 - - - -
SNEX 1206 ANN-MA 12,7 2,36 - - 270 14,40 - -
SNMX 1206 ANN-MM 12,7 2,36 - - - - 276 11,70
TORN FRASWENDEPLATTE SNMU
fur Planfraser Art.-Nr. 16023
Ausfiihrung: Lieferung:
* doppelseitig, 8 Schneiden Packungseinheit: 10 Stiick
* mit Spanbrecher
Ab
gﬂnge
HC4410 HC4630 / HC4535
Oberflache Beschichtet Beschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte HC4630 HC4410 HC4535
Zu bearbeitender Werkstoff Stahl Stahl | Guss Stahl | Edelstahl
Geeignet fiir Werkstoffgruppe P [ J o [ ]

Geeignet fir Werkstoffgruppe M
Geeignet fiir Werkstoffgruppe N
Geeignet fiir Werkstoffgruppe K [}
Geeignet flr Werkstoffgruppe S
Geeignet fir Werkstoffgruppe H

ISO-Bezeichnung Schneidkantenlénge Eckenfase (mm) LG 16109... Stiickpreis LG 16109... Stiickpreis LG 16109... Stiickpreis
(mm) Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
SNMU 1206 ANER 12,7 2,36 332 11,50 330 11,50 331 11,50
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BIGPACK-Aktion

ATORN HOCHLEISTUNGS-PLANFRASER 45°
fur Fraswendeplatten HN.J 0805...

Anwendung: mit ruhigen Laufeigenschaften und hervorra-
Wenn Sie gleichmaBig hohe Leistung erwarten, genden Oberflachengiiten. Mit 12 effektiven STA RT PAKET
dann stellt unsere neue ATORN 45° Planfraser Schneidkanten pro Wendeschneidplatte und nur 1 € pro Schneide

Serie die richtige Wahl dar. Dieses einfach anzu-  einem optimierten Design ist dieses Werkzeug
wendende Hochleistungs-Planfréser Programm optimal fir den universellen Einsatz in der
bietet eine hohe Produktivitdt, weiche Schnitte Schrupp- und Schlichtbearbeitung geeignet.

D (mm) Trégerhohe (mm)  Aufnahmeboh- ap max. (mm) Zéhne WSP im Paket Hartmetallsorte LG 10000...
rung (mm) Bez-Nr.
40 40 22 3,9 4 873 600,00
50 40 22 3,9 4 874 600,00
50 40 22 3,9 5 875 600,00
63 40 22 3,9 4 876 600,00
63 40 22 39 6 877 600,00
80 50 27 3,9 5 50 x HNPJ0805 ANSN-M HC4640 878 600,00
80 50 27 39 8 879 640,00
100 50 32 3,9 6 880 640,00
100 50 32 39 9 881 700,00
125 63 40 3,9 8 882 700,00
125 63 40 39 12 883 750,00

TORN FRASWENDEPLATTE HNPJ
fur Hochleistungs-Planfraser 45°

Ausfiihrung: * Bez.-Nr. 705-710: Geometrie HNGJ-F - Lieferung:
* Bez.-Nr. 700: Geometrie HNGJ-F leichte Bearbeitung Packungseinheit: 10 Stiick
- Aluminiumbearbeitung ¢ Bez.-Nr. 715-730: Geometrie HNPJ-M - allge- MAb
meine Bearbeitun Enge
8

30

HW4410 HC4625 / HC4640 HC4540 HC4415

Oberfliche  Unbeschichtet Beschichtet Beschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte HW4410 HC4625 HC4540 HC4640

Stahl | Edelstahl
| Guss | Sonder-  Stahl | Edelstahl | Stahl | Edelstahl |
legierung | Gehar-  Sonderlegierung  Sonderlegierung

Nichteisenme-
Zu bearbeitender Werkstoff tall | Guss |
Sonderlegierung

teter Werkstoff

Geeignet fiir Werkstoffgruppe P [ ] [ ] [ J

Geeignet fiir Werkstoffgruppe M

Geeignet flir Werkstoffgruppe N [ J

Geeignet fiir Werkstoffgruppe K o ()

Geeignet fiir Werkstoffgruppe S o [ J [ J O

Geeignet fir Werkstoffgruppe H (o]

ISO-Bezeichnung Typ Schneidkantenlénge Kantenradius (mm) LG 16113... LG 16113... LG 16113.. LG 16113...
(mm) Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr.

HNGJ 0805 ANFN-F  Schruppen, Schlichten 7,8 1,2 700 12,50 - - - - - -
HNGJ 0805 ANEN-F  Schruppen, Schlichten 7,8 1,2 - - 705 13,00 710 13,00 - -
HNPJ 0805 ANSN-M  Schruppen, Schlichten 7,8 1,2 - - 715 11,00 730 11,00 725 11,00
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ATORN CNMG SCHLICHTEN NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

BIGPACK-Aktion

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7610 HC7620
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 110-420 m/min 80-350 m/min
Ve in Guss min./max. @ 110-320 m/min 60-290 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17863... Stiickpreis LG 17863...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
CNMG 120404 0,1-1,5 mm 0,04-0,2 mm/U 098 6,83 099 6,83
CNMG 120408 0,2-2 mm 0,08-0,25 mm/U 100 6,83 101 6,83
ATORN CNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung
Hartmetallsorte HC7610 HC7620 HC7630
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Unglinstig
V¢ in Stahl min./max. @ 110-420 m/min 80-350 m/min 60-220 m/min
Ve in Guss min./max. @ 110-320 m/min 60-290 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17863...  Stiickpreis LG 17863... Stiickpreis LG 17863...  Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30

CNMG 120404 0,5-4 mm 0,1-0,18 mm/U - - 102 6,83 103 6,83
CNMG 120408 0,6-5 mm 0,15-0,25 mm/U 104 6,83 105 6,83 108 6,83
CNMG 120412 0,8-4 mm 0,18-0,3 mm/U 160 6,83 161 6,83 162 6,83
CNMG 160608 1-7 mm 0,15-0,3 mm/U - - 170 10,37 - -
CNMG 160612 1,2-7 mm 0,2-0,4 mm/U - - 171 10,37 - -

ATORN CNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

Hartmetallsorte
V¢ in Stahl min./max. @
Ve in Guss min./max. @

ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17863...
Bez.-Nr.

CNMG 120408 0,8-6 mm 0,20-0,40 mm/U 130

CNMG 120412 1-6 mm 0,25-0,60 mm/U 245

160-320 m/min

HC7610

HC7620
130-270 m/min

HC7630

110-230 m/min

160-520 m/min 130-440 m/min 110-390 m/min
Stickpreis LG 17863...  Stiickpreis LG 17863...  Stiickpreis
ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30
6,83 227 6,83 242 6,83
6,83 247 6,83 249 6,83
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BIGPACK-Aktion

ATORN CNMG SCHLICHTEN NEGATIV
ISO M CVD Beschichtung

Ab
Menge

3

Hartmetallsorte
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte
Vc in Stahl min./max. @

Vc in Edelstahl min./max.

HC7510
Gut

140-320 m/min

175-270 m/min

HC7520
Mittel

120-260 m/min

Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min
1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17863... Stuckpreis LG 17863... Stickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30
CNMG 120402 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U - = 172 7,09
CNMG 120404 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U 601 7,09 603 7,09
CNMG 120408 0,4-1,5 mm 0,07-0,16 mm/U 602 7,09 604 7,09
ATDRN CNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO M CVD Beschichtung
Ab
genge
Hartmetallsorte HC7520 HC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Unglinstig
Vc in Edelstahl min./max. 120-260 m/min 90-200 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. ® 30-60 m/min 20-50 m/min
1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17863... Stuckpreis LG 17863... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30
CNMG 120404 0,5-2 mm 0,1-0,18 mm/U 615 7,09 616 7,09
CNMG 120408 0,8-3,5 mm 0,18-0,3 mm/U 617 7,09 618 7,09
CNMG 120412 1,2-3,5 mm 0,18-0,3 mm/U 619 7,09 620 7,09
ATDRN CNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO M CVD Beschichtung
Ab
genge
Hartmetallsorte HC7520 HC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Unglinstig
Vc in Edelstahl min./max. 120-260 m/min 90-200 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min 20-50 m/min
1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17863... Stuckpreis LG 17863... Stickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30
CNMG 120408 1,2-4 mm 0,22-0,4 mm/U 621 7,09 622 7,09
CNMG 120412 1,5-4,5 mm 0,25-0,5 mm/U 623 7,09 624 7,09
CNMG 160608 1,2-7 mm 0,22-0,45 mm/U 627 10,70 s =
CNMG 160612 1,5-7 mm 0,25-0,6 mm/U 629 10,70 - -

128 /lq% METZLER



BIGPACK-Aktion

ATORN CNMG SCHLICHTEN NEGATIV

ISO M PVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel

Vc in Stahl min./max. @ 50-140 m/min

Vc in Edelstahl min./max. 110-250 m/min

Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min

I1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17863...  Stickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30

CNMG 120402 0,1-1,5 mm 0,05-0,2 mm/U 186 7,28
CNMG 120404 0,2-1,5 mm 0,05-0,2 mm/U 398 7,28
CNMG 120408 0,4-1,5 mm 0,05-0,2 mm/U 399 7,28

ATDRN CNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung

Hartmetallsorte HC7810 HC7820 HC7830
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Ungiinstig

Vc in Stahl min./max. @ 100-160 m/min 90-140 m/min 60-120 m/min

Vc in Edelstahl min./max. 170-240 m/min 100-230 m/min 90-180 m/min

Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-70 m/min 40-60 m/min 20-40 m/min

ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17863... Stickpreis LG 17863... Stiickpreis LG 17863...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30
CNMG 120404 0,5-3,0 mm 0,1-0,2 mm/U 400 7,28 401 7,28 402 7,28
CNMG 120408 0,5-3,0 mm 0,15-0,32 mm/U 403 7,28 404 7,28 405 7,28
CNMG 120412 0,8-3,0 mm 0,15-0,32 mm/U - - 414 7,28 - -

ATORN CNMG SCHRUPPEN NEGATIV

ISO M PVD Beschichtung

Ab

30

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel

Vc in Stahl min./max. @ 50-140 m/min

Ve in Edelstahl min./max. 80-220 m/min

Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min

ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17863...  Stuckpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30

CNMG 120408 1,2-5,0 mm 0,22-0,40 mm/U 406 7,28
CNMG 120412 1,2-5 mm 0,22-0,4 mm/U 424 7,28
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BIGPACK-Aktion

ATORN DNMG SCHLICHTEN NEGATIV

ISO P CVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7620 HC7610
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Gut
Vc in Stahl min./max. @ 80-350 m/min 140-420 m/min
Ve in Guss min./max. @ 50-290 m/min 140-320 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864... Stiickpreis LG 17864...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
DNMG 110404 0,1-1,5 mm 0,05-0,2 mm/U 099 7,48 - -
DNMG 110408 0,2-2 mm 0,08-0,25 mm/U 101 7,48 100 7,48
DNMG 150604 0,1-1,5 mm 0,05-0,2 mm/U 181 9,24 189 9,24
DNMG 150608 0,2-2 mm 0,08-0,25 mm/U 182 9,24 - -
TORN DNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung
s
e T~
Hartmetallsorte HC7610 HC7620 HC7630
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Unglinstig
V¢ in Stahl min./max. @ 140-420 m/min 80-350 m/min 60-220 m/min
Vc in Guss min./max. @ 140-320 m/min 50-290 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864... Stiickpreis LG 17864... LG 17864... Stuckpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. Bez.-Nr. ab Menge 30
DNMG 110404 0,5-4 mm 0,15-0,25 mm/U - - 185 7,48 187 7,48
DNMG 110408 0,6-4 mm 0,18-0,35 mm/U 188 7,48 251 7,48 199 7,48
DNMG 150604 0,5-4 mm 0,16-0,25 mm/U 200 9,24 201 9,24 202 9,24
DNMG 150608 0,6-5 mm 0,18-0,35 mm/U 203 9,24 204 9,24 207 9,24
TORN DNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung
Hartmetallsorte HC7610 HC7620 HC7630
V¢ in Stahl min./max. @ 200-340 m/min 140-290 m/min 140-230 m/min
Vc in Guss min./max. @ 250-580 m/min 140-490 m/min 180-430 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864... Stiickpreis LG 17864... Stiickpreis LG 17864...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30
DNMG 150608 0,8-5,0 mm 0,15-0,35 mm/U 501 9,24 503 9,24 504 9,24
DNMG 150612 1,0-5,0 mm 0,20-0,55 mm/U - - 505 9,24 - -
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BIGPACK-Aktion

ATORN DNMG SCHLICHTEN NEGATIV

ISO M CVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7510 HC7520
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 140-320 m/min 140-320 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 170-260 m/min 170-260 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min 30-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864... Stiuckpreis LG 17864... Stiickpreis
Bez-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30

DNMG 110404 0,4-1 mm 0,05-0,12 mm/U 601 7,48 602 7,48
DNMG 110408 0,4-1,5 mm 0,07-0,16 mm/U 603 7,48 533 7,48
DNMG 150604 0,4-1,5 mm 0,05-0,12 mm/U 604 9,89 605 9,89
DNMG 150608 0,4-1,5 mm 0,07-0,16 mm/U - - 625 9,89

TORN DNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO M CVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7520 HC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Unglinstig
Ve in Edelstahl min./max. 110-260 m/min 90-200 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min 20-50 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864... Stickpreis LG 17864... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30

DNMG 110404 0,5-2 mm 0,05-0,18 mm/U 555 7,48 613 7,48
DNMG 110408 0,8-3 mm 0,15-0,25 mm/U 614 7,48 615 7,48
DNMG 150604 0,5-4 mm 0,16-0,25 mm/U 616 9,89 617 9,89
DNMG 150608 0,6-5 mm 0,18-0,35 mm/U 618 9,89 619 9,89
DNMG 150612 0,8-4 mm 0,18-0,3 mm/U 620 9,89 621 9,89

TORN DNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO M CVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7520 HC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Unglinstig
Ve in Edelstahl min./max. 110-260 m/min 90-200 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min 20-50 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864... Stiuckpreis LG 17864... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
DNMG 150608 0,2-4 mm 0,22-0,4 mm/U 622 9,89 623 9,89
DNMG 150612 1,5-4,5 mm 0,25-0,4 mm/U 624 9,89 - -
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BIGPACK-Aktion

ATORN DNMG SCHLICHTEN NEGATIV

ISO M CVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7820
Vc in Stahl min./max. @ 50-140 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 110-250 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864...  Stickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30

DNMG 110404 0,4-1,5 mm 0,08-0,2 mm/U 537 7,61
DNMG 110408 0,8-1,5 mm 0,15-0,25 mm/U 539 7,61
DNMG 150604 0,4-1,5 mm 0,04-0,12 mm/U 541 10,02
DNMG 150608 0,8-1,5 mm 0,15-0,25 mm/U 542 10,02

TORN DNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO M CVD Beschichtung

Ab
Mellge

30

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 50-140 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 100-230 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864...  Stickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30
DNMG 110404 0,5-3,0 mm 0,10-0,18 mm/U 383 7,61
DNMG 110408 0,8-3,0 mm 0,15-0,25 mm/U 384 7,61
DNMG 150608 0,8-3,0 mm 0,15-0,25 mm/U 385 10,02
DNMG 150604 0,5-3,0 mm 0,1-0,18 mm/U 376 10,02
DNMG 150612 0,8-3,0 mm 0,18-0,30 mm/U 394 10,02

TORN DNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung

Ab
Mellge

30

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel

Vc in Stahl min./max. @ 50-140 m/min

Vc in Edelstahl min./max. 80-220 m/min

Ve in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min

ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864... Stuckpreis
Bez-Nr. ab Menge 30

DNMG 150608 1,2-4,0 mm 0,22-0,40 mm/U 415 10,02
DNMG 150612 1,5-4,0 mm 0,25-0,50 mm/U 417 10,02
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ATORN WNMG SCHLICHTEN NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

BIGPACK-Aktion

Hartmetallsorte HC7620
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 90-350 m/min
V¢ in Guss min./max. @ 120-290 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17869...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30
WNMG 060404 0,1-1,5 mm 0,04-0,2 mm/U 002 6,64
WNMG 080404 0,1-1,5 mm 0,05-0,2 mm/U 006 7,49
WNMG 080408 0,2-2 mm 0,08-0,25 mm/U 008 7,49
ATORN WNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung
Hartmetallsorte HC7620 HC7610 HC7630
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Gut Unglinstig
Vc in Stahl min./max. @ 90-350 m/min 110-350 m/min 60-220 m/min
Ve in Guss min./max. @ 120-290 m/min 140-240 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17869...  Stiickpreis LG 17869... Stlickpreis LG 17869...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
WNMG 060404 0,5-4 mm 0,16-0,25 mm/U 010 6,64 - - - -
WNMG 060408 0,6-4 mm 0,18-0,35 mm/U 013 6,64 - - - -
WNMG 080404 0,5-4 mm 0,16-0,25 mm/U 016 7,49 015 7,49 017 7,49
WNMG 080408 0,6-5 mm 0,18-0,4 mm/U 022 7,49 021 7,49 023 7,49
WNMG 080412 1-6 mm 0,2-0,4 mm/U 027 7,49 - - - -
TORN WNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung
Hartmetallsorte HC7610 HC7620 HC7630
Vc in Stahl min./max. @ 160-270 m/min 160-270 m/min 160-270 m/min
Ve in Guss min./max. @ 140-390 m/min 140-390 m/min 140-390 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17869...  Stiickpreis LG 17869...  Stiickpreis LG 17869...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
WNMG 080408 0,8-6,0 mm 0,2-0,4 mm/U 655 7,49 656 7,49 657 7,49
WNMG 080412 1,0-6,0 mm 0,2-0,4 mm/U - - 658 7,49 - -
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BIGPACK-Aktion

ATORN WNMG SCHLICHTEN NEGATIV

ISO M CVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte
Vc in Stahl min./max. @

Vc in Edelstahl min./max.

HC7510
Gut
140-320 m/min
175-270 m/min

HC7520
Mittel

110-260 m/min

Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17869... Stuckpreis LG 17869... Stickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30
WNMG 060404 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U 601 6,81 602 6,81
WNMG 060408 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U - - 596 6,81
WNMG 080404 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U 603 7,49 604 7,49
WNMG 080408 0,2-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U - - 614 7,49
TORN WNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO M CVD Beschichtung
Ab
Menge
Hartmetallsorte HC7530 HC7520
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Unglinstig Mittel
Vc in Edelstahl min./max. 90-200 m/min 110-260 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min 30-60 m/min
1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17869... Stiuckpreis LG 17869... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
WNMG 060404 0,5-4 mm 0,18-0,35 mm/U 605 6,81 590 6,81
WNMG 060408 0,5-5 mm 0,18-0,4 mm/U 607 6,81 606 6,81
WNMG 080408 1-6 mm 0,22-0,4 mm/U - - 608 7,49
WNMG 080404 1-6 mm 0,22-0,4 mm/U - - 617 7,49
TORN WNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO M CVD Beschichtung
Ab
genge — N
Hartmetallsorte HC7520 HC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Unglinstig
Vc in Edelstahl min./max. 110-260 m/min 90-200 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min 30-60 m/min
1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17869... Stuckpreis LG 17869... Stickpreis
Bez-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
WNMG 080408 1,2-6 mm 0,22-0,4 mm/U 610 7,49 611 7,49
WNMG 080404 1,2-6 mm 0,22-0,4 mm/U 575 7,49 - -
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BIGPACK-Aktion

ATORN WNMG SCHLICHTEN NEGATIV

ISO M PVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 50-140 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 110-250 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. ® 40-60 m/min
1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17869...  Stickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30
WNMG 060404 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U 622 6,20
WNMG 060408 0,4-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 623 6,20
WNMG 080404 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U 626 7,69
WNMG 080408 0,4-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 627 7,69
TORN WNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung
Ab
Hartmetallsorte HC7820 HC7830
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Mittel
Ve in Stahl min./max. @ 50-140 m/min 60-120 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 100-230 m/min 90-180 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min 20-40 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17869... Stlckpreis LG 17869...  Stiickpreis
Bez-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
WNMG 060404 0,5-2 mm 0,1-0,18 mm/U 000 6,20 - -
WNMG 060408 0,8-2,5 mm 0,15-0,25 mm/U 001 6,20 - -
WNMG 080404 0,5-3,0 mm 0,10-0,20 mm/U 003 7,69 004 7,69
WNMG 080408 0,8-3,0 mm 0,15-0,32 mm/U 005 7,69 007 7,69
TORN WNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung
Ap
ge"ye
Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Ve in Stahl min./max. @ 50-140 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 80-220 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17869...  Stuckpreis
Bez-Nr. ab Menge 30
WNMG 080404 0,5-3 mm 0,1-0,2 mm/U 560 7,69
WNMG 080408 1,2-4 mm 0,2-0,4 mm/U 561 7,69
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BIGPACK-Aktion

ATORN CCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

ISO-Code Drehen ap min./max.
CCMT 060202 0,1-1,5 mm
CCMT 060204 0,1-1,5 mm
CCMT 097302 0,1-1 mm
CCMT 097304 0,1-1,5 mm
CCMT 097308 0,1-2,5 mm
CCMT 120404 0,1-1,5 mm
CCMT 120408 0,1-2,5 mm

f min./max.

0,05-0,16 mm/U
0,05-0,16 mm/U
0,04-0,12 mm/U
0,05-0,16 mm/U
0,08-0,2 mm/U
0,05-0,16 mm/U
0,08-0,2 mm/U

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte
Vc in Stahl min./max. @
Ve in Guss min./max. @

HC7610
Gut
140-380 m/min
140-240 m/min

HC7620
Mittel
110-320 m/min
140-260 m/min

LG 17863... Stilickpreis LG 17863...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
058 4,80 059 4,80
060 4,80 061 4,80
062 5,54 063 5,54
064 5,64 065 5,564
066 5,54 067 5,54
068 7,09 069 7,09
070 7,09 071 7,09

ATDRN CCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV

ISO P CVD Beschichtung

5

Hartmetallsorte HC7610 HC7620 HC7630
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Unglinstig
Vc in Stahl min./max. @ 140-380 m/min 110-320 m/min 80-220 m/min
Ve in Guss min./max. @ 140-240 m/min 140-260 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17863... LG 17863...  Stickpreis LG 17863...  Stuckpreis
Bez.-Nr. Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30
CCMT 060204 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U 074 4,80 075 4,80 076 4,80
CCMT 09T304 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U 080 5,54 081 5,54 082 5,54
CCMT 097308 0,6-4 mm 0,16-0,35 mm/U 083 5,54 084 5,54 085 5,54
CCMT 120404 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U 086 7,09 087 7,09 088 7,09
CCMT 120408 0,6-5 mm 0,16-0,4 mm/U 089 7,09 090 7,09 091 7,09
ATDRN CCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M CVD Beschichtung
b ¢
e
3enge ———
Hartmetallsorte HC7520
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Ve in Edelstahl min./max. 80-220 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min
1ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17863...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30

CCMT 060202 0,1-1,0 mm 0,04-0,12 mm/U 209 4,96
CCMT 060204 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 212 4,96
CCMT 097304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 217 5,67
CCMT 09T308 0,1-1,5 mm 0,08-0,20 mm/U 219 5,67
CCMT 097302 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U 215 5,67
CCMT 120404 0,6-5 mm 0,16-0,4 mm/U 239 7,28
CCMT 120408 0,6-5 mm 0,16-0,4 mm/U 252 7,28
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BIGPACK-Aktion

ATORN CCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO M CVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7520 HC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Unglinstig
Ve in Edelstahl min./max. 80-240 m/min 90-160 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min 30-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17863... Stiickpreis LG 17863...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
CCMT 060204 0,4-2,5 mm 0,12-0,25 mm/U 605 4,96 606 4,96
CCMT 097304 0,4-2,5 mm 0,12-0,25 mm/U 607 5,67 608 5,67
CCMT 09T308 0,6-4 mm 0,16-0,35 mm/U 609 5,67 610 5,67
CCMT 120408 0,6-5 mm 0,16-0,4 mm/U 611 7,28 612 7,28
CCMT 120412 0,8-5 mm 0,18-0,5 mm/U 613 7,28 614 7,28
CCMT 060208 0,4-2,5 mm 0,12-0,25 mm/U 588 7,28 - -
CCMT 120404 0,6-5 mm 0,16-0,4 mm/U 525 7,28 - -

ATORN CCGT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M PVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7820 HC7810
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Gut
Ve in Stahl min./max. @ 30-120 m/min 80-160 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 100-220 m/min 130-220 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17863... Stuckpreis LG 17863... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
CCGT 060201 0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 225 7,80 - -
CCGT 060202 0,2-2,0 mm 0,05-0,12 mm/U 229 7,80 339 7,80
CCGT 060204 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 232 7,80 349 7,80
CCGT 097301 0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 235 9,15 - -
CCGT 091302 0,2-2,0 mm 0,05-0,12 mm/U 237 9,15 353 9,15
CCGT 097304 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 319 9,15 396 9,15
CCGT 097308 0,3-3,0 mm 0,10-0,30 mm/U 322 9,15 397 9,15
CCGT 120404 0,3-3,0 mm 0,10-0,30 mm/U 543 10,50 - -
CCGT 120408 0,3-3,0 mm 0,10-0,30 mm/U 546 10,50 - -
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BIGPACK-Aktion

ATORN CCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M PVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 70-130 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 130-210 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17863...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30

CCMT 060202 0,1-1,0 mm 0,04-0,12 mm/U 407 5,12
CCMT 060204 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 408 5,12
CCMT 097302 0,1-1,0 mm 0,04-0,12 mm/U 417 5,54
CCMT 097304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 418 5,54
CCMT 097308 0,1-1,5 mm 0,08-0,20 mm/U 419 5,54
CCMT 120404 0,1-1,5 mm 0,08-0,2 mm/U 428 7,54
CCMT 120408 0,1-1,5 mm 0,08-0,2 mm/U 429 7,54

ATDRN CCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO M PVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel

Vc in Stahl min./max. @ 30-120 m/min

Vc in Edelstahl min./max. 90-200 m/min

Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min

1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17863...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30

CCMT 060204 0,4-2,5 mm 0,12-0,25 mm/U 409 5,12
CCMT 09T304 0,4-3,0 mm 0,12-0,25 mm/U 421 5,54
CCMT 09T308 0,6-4,0 mm 0,16-0,35 mm/U 423 5,54
CCMT 060208 0,6-2,5 mm 0,12-0,25 mm/U 415 5,12
CCMT 120404 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U 440 7,54
CCMT 120408 0,6-4 mm 0,16-0,35 mm/U 443 7,54

TORN DCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

Ab

Menge

30 FP|

Hartmetallsorte HC7610 HC7620
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
Ve in Stahl min./max. @ 160-380 m/min 110-320 m/min
Ve in Guss min./max. @ 140-280 m/min 140-260 m/min
1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864... Stuckpreis LG 17864... Stickpreis
Bez-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30

DCMT 070202 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 047 4,85 048 4,85
DCMT 070204 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 049 4,85 050 4,85
DCMT 117302 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 051 5,92 052 5,92
DCMT 117304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 053 5,92 054 5,92
DCMT 11T308 0,1-2,5 mm 0,08-0,2 mm/U - - 056 5,92
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BIGPACK-Aktion

ATORN DCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

3

Hartmetallsorte HC7610 HC7620 HC7630
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Ungiinstig
Vc in Stahl min./max. @ 160-380 m/min 110-320 m/min 80-220 m/min
Ve in Guss min./max. @ 140-280 m/min 140-260 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864... Stickpreis LG 17864... Stiickpreis LG 17864... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30

DCMT 070204 0,4-2 mm 0,12-0,2 mm/U 061 4,85 062 4,85 063 4,85
DCMT 070208 0,6-2 mm 0,16-0,25 mm/U 064 4,85 068 4,85 066 4,85
DCMT 117304 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U - - 072 5,92 073 5,92
DCMT 117308 0,6-4 mm 0,16-0,3 mm/U - - 079 5,92 080 5,92

TORN DCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M CVD Beschichtung

Ab
Mengq

30

Hartmetallsorte HC7520
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Ve in Edelstahl min./max. 140-220 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30
DCMT 070202 0,1-1,0 mm 0,04-0,12 mm/U 017 5,01
DCMT 070204 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 019 5,01
DCMT 11T302 0,1-1,0 mm 0,04-0,12 mm/U 172 6,21
DCMT 11T304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 173 6,21
DCMT 117308 0,1-1,5 mm 0,08-0,20 mm/U 183 6,21

ATORN DCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO M CVD Beschichtung

Ab

Menge

30

Hartmetallsorte HC7520 HC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Unglinstig
Vc in Edelstahl min./max. 80-210 m/min 90-160 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min 20-50 m/min
1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864... Stiuckpreis LG 17864... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
DCMT 070204 0,4-2,0 mm 0,12-0,20 mm/U 606 5,01 607 5,01
DCMT 070208 0,6-2,0 mm 0,16-0,25 mm/U 608 5,01 - -
DCMT 117304 0,4-2,0 mm 0,16-0,25 mm/U 609 6,21 610 6,21
DCMT 117308 0,6-4,0 mm 0,16-0,30 mm/U 611 6,21 612 6,21
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BIGPACK-Aktion

ATORN DCGT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M PVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7820 HC7810
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Gut
Vc in Stahl min./max. @ 80-130 m/min 80-160 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 100-210 m/min 130-220 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min 40-70 m/min
1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864... Stuckpreis LG 17864... Stickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30
DCGT 070101 0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 289 7,61 - -
DCGT 070202 0,2-2,0 mm 0,05-0,12 mm/U 309 7,61 359 7,61
DCGT 070204 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 345 7,61 366 7,61
DCGT 117301 0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 349 9,11 - -
DCGT 117302 0,2-2,0 mm 0,05-0,12 mm/U 356 9,11 367 9,11
DCGT 117304 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 357 9,11 368 9,11
DCGT 117308 0,3-3,0 mm 0,10-0,30 mm/U 358 9,11 369 9,11

ATORN DCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M PVD Beschichtung

Ab
Mellge

30

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 70-130 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 130-210 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30

DCMT 070202 0,1-1,0 mm 0,04-0,12 mm/U 386 5,17
DCMT 070204 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 387 5,17
DCMT 117302 0,1-1,0 mm 0,04-0,12 mm/U 388 6,21
DCMT 117304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 389 6,21
DCMT 11T308 0,1-1,5 mm 0,08-0,20 mm/U 393 6,21
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BIGPACK-Aktion

ATORN DCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO M PVD Beschichtung

Ab

30

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel

Vc in Stahl min./max. @ 30-120 m/min

Vc in Edelstahl min./max. 90-200 m/min

Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min

ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17864...  Stuckpreis
Bez-Nr. ab Menge 30

DCMT 117304 0,4-3,0 mm 0,12-0,25 mm/U 395 6,21
DCMT 117308 0,6-4,0 mm 0,16-0,30 mm/U 407 6,21
DCMT 070204 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 331 5,17
DCMT 070208 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 332 5,17

TORN VCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

Ab
Menge

30 > |

Hartmetallsorte HC7610 HC7620
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
Ve in Stahl min./max. @ 160-380 m/min 110-320 m/min
Ve in Guss min./max. @ 140-280 m/min 140-260 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17866... Stickpreis LG 17866... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30

VCMT 110302 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 025 8,25 027 8,25
VCMT 110304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 029 8,25 033 8,25
VCMT 160402 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 035 9,53 037 9,53
VCMT 160404 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 039 9,63 045 9,63

TORN VCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

5

Hartmetallsorte HC7610 HC7620 HC7630
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Unglinstig
Vc in Stahl min./max. @ 160-380 m/min 110-320 m/min 80-220 m/min
Ve in Guss min./max. @ 140-280 m/min 140-260 m/min
I1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17866...  Stuckpreis LG 17866... Stuckpreis LG 17866... Stickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
VCMT 110304 0,4-2,5 mm 0,12-0,2 mm/U 051 8,25 052 8,25 055 8,25
VCMT 110308 0,6-3 mm 0,16-0,25 mm/U 057 8,25 060 8,25 061 8,25
VCMT 160404 0,4-2,5 mm 0,12-0,25 mm/U 062 9,53 063 9,53 064 9,53
VCMT 160408 0,6-3 mm 0,16-0,3 mm/U 065 9,63 066 9,63 067 9,63
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ATORN VCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M CVD Beschichtung

LT

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7520
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Edelstahl min./max. 130-220 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17866...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30

VCMT 110302 0,1-1,0 mm 0,04-0,12 mm/U 076 8,38

VCMT 110304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 077 8,38

VCMT 160402 0,1-1,0 mm 0,04-0,12 mm/U 078 9,72

VCMT 160404 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 079 9,72

VCMT 160408 0,1-1,5 mm 0,08-0,20 mm/U 080 9,72

TORN VCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO M CVD Beschichtung
< o t )
Ab
Hartmetallsorte HC7520 HC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Unglinstig
Vc in Edelstahl min./max. 80-240 m/min 90-160 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min 20-50 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17866... Stilickpreis LG 17866...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30

VCMT 110304 0,4-2,5 mm 0,12-0,3 mm/U 602 8,38 603 8,38
VCMT 110308 0,6-3 mm 0,16-0,3 mm/U 604 8,38 - -
VCMT 160404 0,4-2,5 mm 0,16-0,25 mm/U 605 9,72 606 9,72
VCMT 160408 0,6-3,0 mm 0,12-0,3 mm/U 607 9,72 608 9,72

TORN VCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M PVD Beschichtung

=

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7820 HC7810
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Gut
Vc in Stahl min./max. @ 60-130 m/min 80-160 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 110-210 m/min 130-220 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min 40-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17866... Stiuckpreis LG 17866... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30 Bez.-Nr. ab Menge 30
VCGT 110301 0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 081 10,04 - -
VCGT 110302 0,2-2,0 mm 0,05-0,12 mm/U 082 10,04 086 10,04
VCGT 110304 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 083 10,04 087 10,04
VCGT 160402 0,2-2,0 mm 0,05-0,12 mm/U 084 11,64 088 11,64
VCGT 160404 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 085 11,64 089 11,64
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BIGPACK-Aktion

ATORN VCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M PVD Beschichtung

-

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 70-130 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 130-210 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. ® 40-60 m/min
1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17866...  Stickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30

VCMT 110302 0,1-1,0 mm 0,04-0,12 mm/U 090 8,38
VCMT 110304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 091 8,38
VCMT 160404 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 092 9,72
VCMT 160408 0,1-1,5 mm 0,08-0,20 mm/U 093 9,72
VCMT 160402 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 111 9,72

TORN VCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO M PVD Beschichtung

=8

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel

Ve in Stahl min./max. @ 30-120 m/min

Ve in Edelstahl min./max. 90-200 m/min

Ve in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min

ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. LG 17866...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 30

VCMT 110304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 130 8,38
VCMT 110308 0,6-3 mm 0,16-0,25 mm/U 133 8,38
VCMT 160404 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 148 9,72
VCMT 160408 0,1-1,5 mm 0,08-0,2 mm/U 150 9,72
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[
insigutHs clear screen, clear view!

[ INSIGHT KB SCHUTZSCHEIBE

Anwendung:

Mit Insight KB haben sie eine permanente
optische Kontrolle Gber den Prozess im Maschi-
nenraum. Die Bedienung der Maschine wird
einfacher und der gesamte Arbeitsprozess wird
deutlich effizienter, sicherer und die Ausschuss-
kosten sinken.

Ausfiihrung:

* Abperleffekt durch eine spezielle
Beschichtung

* Geringe Einbauh6he von 0,3 mm

* Kein Schraubmontage nétig, einfache Anbrin-
gung durch eine spezielle Haftschicht

* inkl. Montageset

Vorteil:

* Sichtbare Ergebnisse - Wir bieten die kosten-
glinstige Losung flr eine bessere Sicht.
Durch eine spezielle Beschichtung wird der
Abperleffekt erzeugt.

Typ

ClearScreen V4.0
ClearScreen V4.0
ClearScreen V4.0

AuBen-@ (mm)

* Freie Wahl - Die Platzierung der Folie kann
frei und flexibel an der Maschinenschutz-
scheibe eingesetzt werden. Sogar gebogene
Scheiben sind kein Problem.

* Smarte Montage - Sehr geringer Montageauf-

wand. Keine Schraubmontage nétig. Einfache

Anbringung durch eine spezielle Haftschicht.

Geringe Einbauh6he von 0,3 mm.

Made in Germany - Ein Produkt Made in

Germany. Zudem kann die Produktion direkt

nach der Montage wieder aufgenommen

werden.

Hinweis:

Die Klarsicht-Schutzscheibe ist nicht fiir die
Verwendung in ATEX-Bereichen vorgesehen.
Trockenbearbeitung und sehr scharfe/heiBe
Spéne z.B. beim Hochvorschubfrasen, kdnnen
die Oberflache beschadigen und den Effekt

negativ beeinflussen.

LG 18300... Stiickpreis

Bez.-Nr. ab Menge 3
200 290 58,00
300 291 79,00
400 292 109,00

EIN SYSTEM -
VIELE MOGLICHKEITEN

METZLER-MAT — Das Materialausgabesystem
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ATORN MONTAGE-SCHUTZHANDSCHUHE
Modell A-Mech 2

BIGPACK-Aktion

Anwendung:

Ideal fiir alle Arbeiten mit hohen Anforderungen
an das Tastgefihl, z.B. in der Automobilbranche,
in der Feinmontage, bei Prazisionsarbeiten oder ~ * EN-Norm: 388
bei Transport- und Sortierarbeiten * 1SO: 21420

» Tragermaterial: Nylon mit Spandex-Faser

Technische Daten:
* Kategorie: Il

Ausfiihrung: ) )

* Hohes Tastgefiihl, da extrem diinn und * Strickteilung/Gauge: 15
feinfihlig * Beschichtung: Nitrilschaum

* Gute Griffsicherheit

* Exzellente Passform

« Silikonfrei: Ja

* Atmungsaktiv
* Mit verlédngertem Strickbund

GroBe LG 55551... Paarpreis ab
Bez.-Nr. Menge 120
7 517 2,89
8 518 2,89
9 519 2,89
10 520 2,89
11 521 2,89

ATORN SCHNITT-SCHUTZHANDSCHUHE
Modell A-Shield 2

EN 388:2016

4131x

STANDARD
100

Anwendung:

Ideal fiir Prazisionsarbeiten mit hohen Schnitt-
schutzanforderungen, z.B. in der Metall- und
Kunststoffverarbeitung, in der Papier- und
Glasindustrie und in der Automobilbranche

e Kiihlender Effekt durch filamentierte Fasern

e Zusétzliche Verstérkung aus Nitril in der
Daumenbeuge

Technische Daten:

Ausfiih * Kategorie: Il
ustihrung: - ) « EN-Norm: 388
* Hohes Tastgefiihl, da extrem diinn und
* 1S0O: 21420

feinfiihlig
* Gute Griffsicherheit
* Exzellente Passform
* Atmungsaktiv

* Tragermaterial: HPPE | Glasfaser
e Strickteilung/Gauge: 15
¢ Beschichtung: Nitrilschaum

* Mit verlédngertem Strickbund

GroBe LG 55551... Paarpreis ab
Bez.-Nr. Menge 120
7 717 7,29
8 718 7,29
9 719 7,29
10 720 7,29
" 721 7,29

EN 388:2016

4x43C
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uve BUGELSCHUTZBRILLE
Modell super OTG

Ausfiihrung: Technische Daten:

« Leichte Uberbrille fiir Brillentrager mit unein-
geschrankter Seitenwahrnehmung

* Komplett metallfrei

* Kategorie: Il
* EN-Norm: 166 | 170

« Scharnierlose Biigel ¢ Markierung der Schutzscheibe: 2C-1,2 W 1

FTK
* Hochflexible und weiche Biigelenden fiir ein )
angenehmes Tragegefiihl * Werkstoff Schutzscheibe: Polycarbonat
« Rahmenkennzeichnung: W 166 F * Beschichtung: Uvex supravision sapphire

* Farbe Scheibe: Farblos
 Beschlagfrei: Nein

* Kratzfest: Ja

* Besténdigkeit gegen: Chemikalien
e UV-Schutz: 400 nm

Bez.-Nr. 191
LG 55670... Stiickpreis ab Menge 10 12,29

m BUGELSCHUTZBRILLE

Modell Visitor
Ausfihrung: Technische Daten:
* Leichte Uberbrille mit gutem Seiten- und « Kategorie: Il
Augenbrauenschutz " ¢ A
. . . ) * EN-Norm: 166 S
» Kann wahlweise alleine oder iiber Korrekti- . . F
onsbrillen getragen werden * Markierung der Schutzscheibe: 2C-1,2 3M
* Transparenter Rahmen 1F N e \
« Rahmenkennzeichnung: 166 * Werkstoff Schutzscheibe: Polycarbonat V4

* Farbe Scheibe: Klar

Bez.-Nr. 010
LG 55672... Stiickpreis ab Menge 10 2,29

TORN EINWEG-GEHORSCHUTZSTOPSEL

Ausfiihrung:

* Leistungsstarker Gehdrschutzstépsel in
T-Form fiir einfaches Einsetzen

* Der Stopsel bietet hervorragende Ddmmung

Technische Daten:
* Kategorie: Ill
* EN-Norm: 352-2

bei hohem Tragekomfort * Schallddmmwert: 37 dB
« Eine geschlossene Oberfliche verhindert das ¢ Werkstoff: Polyurethan Schaum TORN
Eindringen von Fremdkérpern * Farbe: Anthrazit | WeiB Gengrschuzsopsel

Earplug

LG 55785... 200 Paar (paarweise verpackt) Packpreis ab MBeenZgg‘g 209039
)
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ATORN GEHORSCHUTZSTOPSELSPENDER

BIGPACK-Aktion

Anwendung:

Hygienische und sichere Aufbewahrung und
Entnahme der Gehdrschutzstopsel

Ausfihrung:
* Einfach zu bedienender und robuster
Gehorschutzstépselspender

* Transparentes Design flir einfache
Fillstandskontrolle

* Fir die Wandmontage geeignet

LG 55785...

Bez.-Nr. 002
Stiickpreis ab Menge 3 29,19

Lieferung:

Lieferung ohne Gehorschutzstopsel
Hinweis:

Inkl. Befestigungsmaterial zur Wandmontage
Technische Daten:

* Werkstoff: Kunststoff schlagfest
¢ Farbe: Anthrazit | Transparent

ATORN KAPSELGEHORSCHUTZ

FR

AIQEA

Ausfiihrung:

» Komfortabler Kapselgehdrschiitzer mit
gepolstertem Kopfbiigel und weichem
Kapselpolster

* Durch einfache Hohenverstellung ist der
Kapselgehorschitzer individuell einstellbar
und bietet hdchsten Tragekomfort

Schallddmmwert

33 dB
37 dB

Technische Daten:
* Kategorie: Ill

* EN-Norm: 352-1
¢ Farbe: Anthrazit

LG 55785... Paarpreis ab

Bez.-Nr. Menge 5
006 15,69
007 18,09

éHERWE" HERWESAN ALL-IN-ONE
Universelle Hautschutzcreme bei wechselnden Arbeitsstoffen

Bez.-Nr. 006

Bez.-Nr. 007

Anwendung:

Universell einsetzbar bei hadufig wechselnden
Tatigkeiten, wie z.B. in der Metallbearbeitung
und Elektrotechnik sowie in der Kunststoff- und
Chemieindustrie. Im Gesundheitswesen und in
der Lebensmittelindustrie empfohlen als Schutz
gegen Desinfektionsmittel.

Ausfiihrung:
* Mit speziellem Filmbildnersystem gegen

Gebinde Tube
Inhalt (ml) 100

Bez.-Nr. 010
LG 69758... Stlickpreis ab Menge 5 5,49

wasserldsliche und -unldsliche Arbeitstoffe

o Silikonfrei

¢ Nicht fettend, daher nach dem Einziehen
besonders griffiges Hautgefihl

¢ Leicht verteilbar, schnell einziehend und
abdruckfrei

¢ Sehr sparsam in der Dosierung

¢ Unter Handschuhen verwendbar

VIVA Flasche
1000

011
45,45

HERWESAN
ALL-IN-ONE

ALL-IN-ONE

HAUTSCHUTZ
VOR DER ARBEY

Bez.-Nr. 010 Bez.-Nr. 011
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éHERWEW HERCULAN FORTE NATUR HANDREINIGER
Mit biologisch abbaubarem Maiskolbenmehl, bei starken Verschmutzungen

Anwendung: Reibekérper

Bei stark &l- und fetthaltigen Hautverschmut- « Mit einem hohen Anteil an riickfettenden
zungen unterschiedlicher Art, z.B. in Werkstéat- und pflegenden Substanzen, wie z.B.
ten, GieBereien und bei der Metallverarbeitung. Kamillenextrakt

. * Besonders effektive Tensidkombination, u.a. !
Ausfiihrung:

hautfreundliche Zuckertenside
* Hochviskose, |6semittelfreie FlieBpaste mit HERCULAN

biologisch abbaubarem Maiskolbenmehl als * Dem pH-Wert der Haut angepasst R TE NATUR
* Mit angenehmer Duftnote

Gebinde Flasche VIVA Flasche

Inhalt (ml) 250 2000 3

LG 69754 Bez-Nr. 050 051 | =
Stiickpreis ab Menge 5 3,35 16,45 HTREGUG

PR .

Bez.-Nr. 050 Bez.-Nr. 051

éHERWE@ MIELOSAN PFLEGECREME
Hochkonzentrierte Pflegecreme bei trockener und strapazierter Haut

Anwendung: * Hochwertiger Honig und wertvolle Wachs-
Zur Pflege nach intensiver Handreinigung und und Olkomponenten sorgen fiir eine ausge-
anderen, besonders hautaustrocknenden zeichnete Pflegewirkung

Tatigkeiten.

« Enthélt Honig, Urea, Glycerin und Allantoin

. ¢ Fordert das natiirliche Feuchthaltevermégen MIELOSAN
Ausfiihrung: der Haut
er Hau
* Reichhaltige, silikonfreie Pflegecreme fiir . . MIELOSAN
. . ¢ Gut verteilbar und sehr sparsam in der
Hénde und FiBe
Anwendung

Gebinde Tube VIVA Flasche
Inhalt (ml) 100 1000 Jurersge

Bez.-Nr. 040 041
LG 69755... Stiickpreis ab Menge 5 4,10 20,40

Bez.-Nr. 040 Bez.-Nr. 041
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ATORN SCHLEIFGEWEBE-SPARROLLE IN ABREISSBOX

hochwertiges Normalkorund, Vollkunstharzbindung, dichte Streuung

Anwendung: Vorteil:
Handschliff von legierten und unlegierten Stéh- « Tragerkern zur Aufnahme auf einem
len, Edelstahl, Chrom- und Chrom-Nickel-Stahl, Sparrollenhalter
Messing, Bronze, Holz, Lack und Kunststoff o mit seitlichem Fenster zur '
Ausfiihrung: Verbrauchskontrolle '
* Robustes, 6l- / petroleumbesténdig und Technische Daten:

TORNGE

hochflexibles Baumwollgewebe « Rollenlange: 50 m

9

Ab
Rollenbreite (mm) 25 40 Bez.-Nr. 000-012, 100-112 Meﬂge
Kérnung LG 69251... Stuckpreis LG 69251... Stlickpreis

Bez-Nr. ab Menge 5 Bez-Nr. ab Menge 5
40 000 22,30 100 34,20
60 002 19,10 102 29,90 I i
80 004 17,80 104 28,00
100 006 17,20 106 26,70
120 008 17,20 108 26,70 '
150 010 17,20 110 26,70 ALL
180 012 17,20 112 26,70 ORy:
240 014 17,20 114 26,70
320 016 17,20 116 26,70
400 018 17,20 118 26,70

Bez.-Nr. 014-018, 114-118

TORN SCHLEIFGEWEBE-SPARROLLE
hochwertiges Normalkorund, Vollkunstharzbindung, dichte Streuung

Anwendung: hochflexibles Baumwollgewebe
Hand- und Maschinenschliff (Breite: 115mm)
von legierten und unlegierten Stahlen, Edel-
stahl, Chrom- und Chrom-Nickel-Stahl, Mes- * Tragerkern zur Aufnahme auf einem
sing, Bronze, Holz, Lack und Kunststoff Sparrollenhalter

Vorteil:

Ausfiihrung: Technische Daten:

* Robustes, 6l- / petroleumbesténdig und * Rollenlénge: 50 m

TORN'

Bez.-Nr. 040
Rollenbreite (mm) 50 Rollenbreite (mm) 50
Kérnung LG 69255... Stiickpreis Kérnung LG 69255... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez.-Nr. ab Menge 5
40 040 44,70 150 150 33,50
60 060 37,00 180 180 33,50
80 080 34,50 240 240 33,50
100 100 33,50 320 320 33,50

120 120 33,50
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ATORN SCHLEIFVLIES HANDPADS UND -ROLLEN

Anwendung:

Zum Glatten, Mattieren, Anrauen, Entfetten und
Reinigen von Oberflachen, leichtes Entgraten
und Entfernen von Schmutz und Korrosion.

Ausfiihrung:

* Zubehor: Handblock mit integrierten Wider-
haken Nr. 69296 090

Werkstoff Oberflachen- Kérnung
Schleifmittel struktur
Aluminiumoxid Grob 280
Siliciumcarbid Fein 1200
Werkstoff Oberflachen- Kérnung
Schleifmittel struktur
Aluminiumoxid Grob 280
Siliciumcarbid Fein 1200

Vorteil:
* hohe Schnittfreudigkeit bei hoher Flexibilitat

¢ dank gleichmé&Biger Faserstruktur hohe
Standzeit und optimales Schleifergebnis

Technische Daten:

* Zu bearbeitender Werkstoff: Universeller
Einsatz

Handpads
Typbezeichnung Abraflex
Lange x Breite 210 x 150 mm
Farbe Anzahl Stiick LG 69297...  Stiickpreis
pro Paket (STK) Bez-Nr. ab Menge 80
Blau 10 005 1,30
Grau 10 010 1,30
Schleifrolle
Typbezeichnung Abraflex
Lange x Breite 10000 x 115 mm
Farbe Anzahl Stiick LG 69297... Stiickpreis
pro Paket (STK) Bez-Nr. ab Menge 5
Blau 1 105 27,70
Grau 1 110 27,70

Bez.-Nr. 005-010

TORN KORUND BANK-KOMBINATIONSSTEIN (ISO 525)
Rechteckig - Edelkorund - Form 9010

Bez.-Nr. 105-110
Vlies-Schleifrolle

Anwendung:

Zum Schéarfen und Nachbearbeiten von Werk-
zeugen fiir die Metall-, Holz- und Kunststoffver-
arbeitung, z.B. Maschinen- und Hobelmesser,
Stahle, Schaber, Reibahlen und Lehren sowie
Messmittel.

Ausfiihrung:

* mit grober und feiner Seite

* harte Bindung

* nach dem Brennen allseitig bearbeitet

Vorteil:

* Bez.-Nr. 240: Besonders geeignet fir Messer
und feine Schneiden

Hinweis:

Verwendung mit Wasser oder diinnfliissigem Ol

Technische Daten:
¢ Anzahl Stiick pro Paket: 1

Oberfléchenstruktur
Lange x Breite Dicke (mm) Werkstoff Schleifmittel
100 x 25 mm 13 Edelkorund weiB / rosa
125 x 50 mm 25 Edelkorund weiB / rosa
150 x 50 mm 25 Edelkorund weiB / rosa
200 x 50 mm 25 Edelkorund weiB / rosa
200 x 50 mm 25 Edelkorund
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ATORN®

Bez.-Nr. 200-230

Bez.-Nr. 240

Grob / fein Fein / supferfein

LG 69300... Stiuckpreis LG 69300... Stickpreis

Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez-Nr. ab Menge 5
200 6,40 - -
210 7,10 - -
220 9,40 - -
230 12,80 - -

- = 240 25,50
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ATORN HARTMETALL-FRASSTIFTE

Mit innovativer Beschichtung

Anwendung: SchweiBnéhten - in handgefiihrten oder auf Ausfiihrung:
Zum Entgraten und Nachbearbeiten von Guss- stationdren Maschinen einsetzbar. « prazise Spindellagerung mit hoher Rundlauf-
teilen, grob vorbearbeiteten Werkstiicken oder genauigkeit erforderlich
Ab
Menge
Zahnungstyp NGé6
Form Schneiden-@ x Schneidenlénge Kopf-@ x Schneidenldnge Lange (mm) LG 76006...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 5

_—— Zylinderform 10 x 19 mm 9,6 x 19 mm 64 300 31,70
[S——" T Walzenrundform 10 x 19 mm 9,6 x 19 mm 64 301 32,10
fe— Kugelform 10 x 8 mm 9,6 x 8 mm 53 302 26,40
ESS e Rundbogenform 10 x 19 mm 9,6 x 19 mm 64 303 31,40

e Spitzbogenform 10 x 19 mm 9,6 x 19 mm 64 304 33,60
= Zylinderform 12 x 25 mm 12 x 25 mm 70 305 49,70
== Walzenrundform 12 x 25 mm 12 x 25 mm 70 306 50,40
& Kugelform 12x 11 mm 12x 11 mm 56 307 35,70
_ Rundbogenform 12 x 25 mm 12 x 25 mm 70 308 47,20
L ——s Spitzbogenform 12 x 25 mm 12 x 25 mm 70 309 46,50

ATORN HARTMETALL-FRASSTIFT 3 MM (DIN 8033 AHNLICH)
Zahnungstyp 2+6
Ausfiihrung: i .
g Technische Daten: —

* prazise Spindellagerung mit hoher Rundlauf-

e Lange: 38 mm
genauigkeit erforderlich

Bez.-Nr. 024

Bez.-Nr. 021
Zahnungstyp 2 6
Form Schneiden-@ x Schneidenlénge LG 76003...  Stiickpreis LG 76003...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez-Nr. ab Menge 5
Zylinderform 3x 14 mm 024 8,80 021 9,80
Walzenrundform 3x 12 mm 114 14,00 - -
Walzenrundform 3x 14 mm - = 111 16,10
Spitzbogenform 3x12mm 264 9,80 - -
Spitzbogenform 3x 14 mm - - 261 10,80
Kugelform 3x2mm 144 12,90 141 11,30
Rundbogenform 3x 14 mm 234 10,90 231 11,50

TORN HARTMETALL-FRASSTIFT 6 MM (DIN 8033 AHNLICH)
Zahnungstyp 6

Anwendung: Ausfiihrung:
Kreuzverzahnung zur universellen Anwendung « prazise Spindellagerung mit hoher Rundlauf-

genauigkeit erforderlich

Bez.-Nr. 631
Zahnungstyp 6
Form Schneiden-@ x Schneidenlénge Lange (mm) LG 76006...  Stiickpreis
Bez-Nr. ab Menge 5

Zylinderform 8x20 mm 64 111 18,70
Zylinderform 10 x 20 mm 64 121 22,80
Spitzkegelform 10 x 20 mm 64 731 27,80
Spitzkegelform 12 x 25 mm 71 741 33,90
Walzenrundform 8x20 mm 64 211 20,40
Walzenrundform 10 x 20 mm 64 221 25,40
Spitzbogenform 8 x20 mm 64 621 23,00
Spitzbogenform 10 x 20 mm 64 631 24,00
Kugelform 8 x 6 mm 52 331 20,70
Kugelform 10 x 8 mm 54 341 23,80
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ORION SCHLEIFLAMELLENTELLER FUR EDELSTAHL/STAHL
aus Zirkonkorund, Werkzeugtrager aus Glasgewebe, schrage Form

Anwendung: * mit OSA-Zulassung - mehr Sicherheit durch
Zum Entgraten, Entrosten, Gussputzen und zur regelméBige unabhéngige Produkttests
SchweiBnahtvor-/nachbearbeitung.
Technische Daten:
Vorteil: « Bohrungsdurchmesser: 22,23 mm
* preisattraktiver Schleiflamellenteller mit einer « Anzahl Stiick pro Paket: 10
guten Zerspanungsleistung

Form Schrag
Scheiben-@ (mm Kérnun LG 76084...  Stickpreis b
mm) ¢ Bez.-Nr. ab Me?]ge 100 mmm&gmwmm
115 40 915 1,80
115 60 917 1,80
115 80 919 1,80 Bez.-Nr. 937
125 40 935 1,90
125 60 937 1,90
125 80 939 1,90

ORION’ TRENNSCHEIBEN FUR INOX - EXTRA DUNN

Anwendung:

¢ Eisen- und Schwefelfrei: Ja
Zum Trennen von Edelstahl.

* Anzahl Stiick pro Paket: 25 STK
Technische Daten: * Abtragsleistung (Punktesystem): ®®®0
¢ Bohrungsdurchmesser: 22,23 mm « Standzeit (Punktesystem): ®®®0
¢ Ausflihrung: Hart

Scheiben-@ (mm) 115 125 180 230
Scheibendicke (mm) 1,0 1,0 1,5 1,9
Drehzahl max. (U/min) 13300 12250 8600 6650
Form
Bez.-Nr. 000 002 004 006
LG76115..  Gerade  gyickpreis ab Menge 50 0,80 0,80 1,00 1,60 Bez-Nr. 002
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N\ MULTIFUNKTIONSSPRAY
2 harz-, saure und silikonfrei, frei von PTFE

Anwendung: hauchdiinnen Film der nicht schmiert oder
Geeignet als Korrosionsschutz, Schmierstoff, klebt und keinen Staub anzieht

Reiniger, Kontaktspray oder zur Rostentfernung.  « schiitzt und pflegt alle Werkzeuge, Maschinen
sowie elektrische und mechanische Prazisi-

Ausfihrung: onsgeréate und halt sie funktionsféhig

* frei von PTFE
Hinweis:
Bei Erstbestellung empfehlen wir das Sicher-
* |6st festgefressene Verschraubungen, Bolzen,  heits-Datenblatt anzufordern. Produktdaten
Armaturen und Ventile, durchdringt und |5st nach dem Verdunsten des L&sungsmittel sind

Rost ggf. abweichend (siehe Sicherheits-Datenblatt).
 verhindert Korrosion an Metallen und elektri-

schen Baugruppen, Kabelanschlissen, Relais, Technische Daten:
Steckern, Kupplungen, usw. * Gebinde: Aerosoldose
* beseitigt Quietsch- und Knarrgerdusche an o Inhalt: 400 ml
Scharnieren, Flihrungen, Lagern und allen
Arten von Gelenken und Kupplungen
* reinigt verschmutzte Metalloberfldchen
und hinterldsst einen lang haftenden,

Vorteil:

¢ Farbe: Braun
¢ Anzahl Stiick pro Paket: 12

Bez.-Nr. 066
bt Packpreis ab Menge 3 47,00

&\ AKTIVSCHAUM-REINIGER
&7 fiir eine schnelle, sparsame und streifenfreie Reinigung

Anwendung: Hinweis:
Fir alle glatten Oberflachen wie z. B. Glas, Bei Erstbestellung empfehlen wir das Sicher-
Spiegel, Fliesen. Entfernt StraBenstaub- und heits-Datenblatt anzufordern.
Insektenvermutzung. Lést Nikotinbeldge und .
Silikonriickstande. Technische Daten:

* Gebinde: Aerosoldose
Vorteil:

¢ Inhalt: 500 ml

* sparsam in der Anwendung

* stark reinigend und trotzdem
materialschonend ¢ Anzahl Stiick pro Paket: 12

» gute Material-Vertréglichkeit auch bei
Lacken, Gummi und Kunststoffen

* Farbe: Farblos

Bez.-Nr. 135
LG 69600... Packpreis ab Menge 3 46,90
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N\ ETIKETTENENTFERNER

Y 16st selbst hartnickige Verschmutzungen

Anwendung:

Beseitigt Klebebandreste und Markierungs-
farben, reinigt Maschinen- und Kunststoffteile
sowie metallische Oberflachen. Ist auch zur
Vorreinigung bei Verklebungen geeignet.

Vorteil:
* gute Materialvertréaglichkeit, da acetonfrei

Bez.-Nr.
Packpreis ab Menge 3

095
71,20

LG 69600...

™\ BREMSENREINIGER

Hinweis:
Bei Erstbestellung empfehlen wir das Sicher-
heits-Datenblatt anzufordern.

Technische Daten:

* Gebinde: Aerosoldose

¢ Inhalt: 500 ml

 Farbe: Transparent

¢ Anzahl Stiick pro Paket: 12

e rre
ENTFEANE

ETikETTER

ENTFERNER

“ reinigt rickstandsfrei und schiitzt gegen sofortiges Nachrosten

Anwendung:

Fir Wartung, Reparatur und Montage bei
Verfettungen und Verharzungen. Entfettet und
aktiviert Teile vor dem Verkleben und Lackieren.
Entfernt Ole und Harzkrusten, Synthesed! und
Silikonriicksténde.

Vorteil:

* ohne aromatische oder halogenierte
Kohlenwasserstoffe

Bez.-Nr.
Packpreis ab Menge 3

085
31,00

LG 69600...
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Hinweis:
Bei Erstbestellung empfehlen wir das Sicher-
heits-Datenblatt anzufordern.

Technische Daten:

* Gebinde: Aerosoldose

¢ Inhalt: 500 ml

 Farbe: Transparent

* Anzahl Stiick pro Paket: 12




BIGPACK-Aktion

@ RIEGLER DRUCKLUFT AUSBLASPISTOLEN
Aluminium geschmiedet, silber eloxiert

Anwendung: Technische Daten:
Zum Ausblasen und Reinigen von Maschinen .
!  Betriebsdruck 2 10b
Werkstiicken, Bohrungen, Hohlkdrpern usw. etriebsdruck max ar
¢ Anschlussgewinde: M12 x 1,25
Ausfiihrung:

* Arbeitsdruck min./max.: 2-6 bar
* Bez.-Nr. 013: Anschlussnippel fiir Kupp-  Arbeitstemperatur min./max.: -10 bis 50 °C
lungen NW 7,2 -7,8

* Oberflache: Vernickelt

Anschluss LW 6 LW 9 LW 13 -
Ausfiihrung
Dise
Standarddse, Bez.-Nr. 010 011 012 013
LG75101+  Bonrung 1,5mm  Stickpreis abMenge 5 13,00 13,90 13,90 13,90 Bez-Nr. 010, 013

(®: RIEGLER DUSEN FUR AUSBLASPISTOLEN
Anschlussgewinde: M12 x 1,25

Anwendung: Vorteil:

Bez.-Nr. 106: Zur Regulierung der Luftmenge « Bez.-Nr. 106:
und Druckreduzierung.

* Einsparung von Energie und somit Kosten
e Zuséatzlicher Effekt ist eine Gerdusch-
« durch Herunterregeln kann unkontrolliertes minderung
. Herumfliegen von z.B. scharfen und spitzen
Ausflihrung: Spénen oder schadlichen Fliissigkeiten
* Bez.-Nr. 106:

vermieden werden fir sicheres Arbeiten
* Grundkdrper aus Aluminium, sonstige Teile
POM

* Volumenstrom: bei 6 bar 10 bis 95 |/min ,’f

* regelbar durch Verdrehen der Bedienhiilse
in 7 Rasterungen, gekennzeichnet mit +/-
gesamt 125°

Ab
Menge

i = S

i
g
W

Bez.-Nr. 106 Bez.-Nr. 103
Ausfiihrung Dise Typ
LG 75101.. Mit Normaldiise 105/5 Stickpreis ab M'ie:gg‘; 1"%%
LG75101... 109/44 Stiickpreis ab M%\Zé_g; 215(,)560

DOSIERBARE BLASPISTOLE
aus Kunststoff, blau

Anwendung: Lieferung:
Zur Reinigung von Werkstiicken, Maschinentei- im Karton
len und Ahnlichem.
Technische Daten:
Ausfiihrung:
* mit 30° abgewinkelter Verlangerung, dreh-
und demontierbar

¢ Anschlussgewinde: RC 1/4 Zoll

* mit stufenloser Luftstromregulierung

Anschlussnippel
Anschlussart Tiille LW 6 Tiille LW 9 Tille LW 13 fiir Kupplungen Bez.-Nr. 040
NW7,2-7,8
LG 75101 Bez-Nr. 040 041 042 043
Stiickpreis ab Menge X 16,90 16,90 16,90 16,90
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SHAVIV ENTGRATERKLINGEN AUFNAHME TYP E

Anwendung: Vorteil:
Bez.-Nr. 320: zum Entgraten von Stahl, Alumi-
nium, Kupfer und Kunststoffen

Bez.-Nr. 335: zum Entgraten von gehértetem
Stahl und Kunststoffen

Bez.-Nr. 340: zum Entgraten von Stahl, Alumi-
nium, Edelstahl und Kunststoffen

a

Bez.-Nr. 320
E 100
Typ E 100 E100C
Schneidstoff HSS VHM
Bez.-Nr. 320 335
LG 53811... Stiickpreis ab Menge 50 1,18 7,45

CLIP-O-FLEX'

WORKPLACE
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¢ Bez.-Nr. 340: erhohte Standzeit durch
TiN-Beschichtung

Technische Daten:
* Klingendurchmesser: 3,2 mm
* Klingenldnge: 48 mm

Ab

Nienge

50

“ »
N\ ‘\
N T e—
Bez.-Nr. 335 Bez.-Nr. 340

E 100C E 100 TiN
E 100 TiN

HSS

340

2,40

EIN BAUKASTEN —
UNENDLICHE
MOGLICHKEITEN

CLIP-0-FLEX® Workplace bietet
Flexibilitdt, Anpassungsfahigkeit
und Individualisierung mit Fokus
auf die Mitarbeitenden.

- tzler.at/clipoflex
A E me
s

E:l-r'_':m Weitere Informationen:




BIGPACK-Aktion

ATORN ATORN MECHANISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER 3ER PACK (ISO

13385-1)

Anwendung: Ausfiihrung:
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und
TiefenmaBen.

* Skala und Nonius blendfrei mattverchromt
* Mess- und Fiihrungsflachen gehértet

Lieferung:
im Etui
Datentiibertragungsart Nein
Art der Feststellung Mit Feststellschraube
Messbereich Léange min./ Noniusteilung Noniusteilung Zoll Schnabelldnge (mm) Tiefenmessstab LG 31003...  Stiickpreis
max. Bez.-Nr. ab Menge 3
0-150 mm 0,05 mm 1/128 Zoll 40 Flach 015 26,00

TORN ATORN ELEKTRONISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER IP67 3ER UND
5ER PACK (ISO 13385-1)
il

Anwendung: Vorteil:
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und
TiefenmaBen.

* Tastenverriegelung gegen unbeabsichtigtes Bez.-Nr. 204

Verstellen
. * Einfache und sichere Messwertablesung
Ausfihrung: durch groBes und kontrastreiches Displa
« ON/OFF & play

* Einschalten iber ON-Taste oder automatisch

* Nullstellung an beliebiger Stelle durch Bewegen des Schiebers

* mm/inch-Umschaltung

e AUTO-OFF Lieferung:
« ABS-Funktion im Etui, mit Batterie (1 x 3 V Lithium, Typ CR
* Schutzart: IP67 2032)

* Keeptronic-System
* kontrastreiches Display

Dateniibertragungsart Nein
Art der Feststellung Mit Feststellschraube
Messbereich Lénge  Ziffernschrittwert Ziffernhéhe (mm) Schnabelldnge Tiefenmessstab Tiefenmessstab- LG 31173...  Stiickpreis  Stiickpreis
min./max. (mm) (mm) dicke (mm) Bez.-Nr. ab Menge 3 ab Menge 5
0-150 mm 0,01 1 40 Rund 1,5 204 144,00 129,00
0-150 mm 0,01 11 40 Flach - 205 144,00 129,00

ORION® ORION ELEKTRONISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER IP67 3ER PACK

(1ISO 13385-1)
£

Anwendung: Vorteil:
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und
TiefenmaBen.

* Tiefenmessstab: flache Ausfiihrung mit
schmalem Tastspitzenansatz, Lange 22 mm,
fuir Tiefenmessungen in kleinste Bohrungen

Ausfiihrung: ab Durchmesser 2,5 mm
* ON/OFF
« Nullstellung an beliebiger Stelle .L|eferyng.: ) o
« mm/inch-Umschaltung im Etui, mit Batterie (1 x 3 V Lithium, Typ CR
2032)
Art der Feststellung Mit Feststellschraube
Messbereich Lange min./max. Ziffernschrittwert (mm) Schnabellange (mm) Tiefenmessstab LG 31177...  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 3
0-150 mm 0,01 40 Flach 115 104,00
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TESA TESA ELEKTRONISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER TWIN-CAL IP67
et 3ER PACK (1ISO 13385-1)

LGS

Anwendung: Vorteil:

Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und * Lang anhaltende Betriebsdauer von mehr als

TiefenmaBen. 12000 Stunden

Ausfiihrung: * Soft Touch fiir bequeme Handhabung

« Mit Feststellschraube ¢ IP Schutz auch mit angeschlossener
Dateniibertragung

* ON

+ mm/inch-Umschaltung Lieferung:

« AUTO-OFF im Etui, mit Batterie (1 x 3 V Lithium, Typ CR

* Nullstellung an beliebiger Stelle 2032)

¢ ABS -Funktion

TWIN-CAL IP67
Typ TWIN-CAL IP67
DatenUbertragungsart TLC
Art der Feststellung Mit Feststellschraube
Mit Antriebsrad Nein
Messbereich Lange Ziffernschrittwert Ziffernhdhe (mm) Schnabellénge (mm) Tiefenmessstab Tiefenmessstabdicke LG 31174... Stiickpreis
min./max. (mm) (mm) Bez.-Nr. ab Menge 3
0-150 mm 0,01 11 40 Rund 1,5 165 139,00

@ MAHR ELEKTRONISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER 16EWR IP67 3ER PACK
(1ISO 13385-1)

1P

Anwendung: Vorteil:
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und
TiefenmaBen.

« Tastenverriegelung gegen unbeabsichtigtes

Verstellen
Ausfiihrung: * Einfache und sichere Me'sswertablesung
durch kontrastreiches Display
* ON/OFF und AUTO-ON/OFF

* Automatisches Einschalten durch Bewegen

* Nullstellung an beliebiger Stelle des Schiebers

* mm/inch-Umschaltung

Lieferung:
im Etui, mit Batterie (1 x 3 V Lithium,
Typ CR 2032)
Dateniibertragungsart Nein
Art der Feststellung Mit Feststellschraube
Messbereich Lange Ziffernschrittwert Ziffernhdhe (mm) Schnabelldnge (mm) Tiefenmessstab Tiefenmessstabdicke LG 31181...  Stiickpreis
min./max. (mm) (mm) Bez.-Nr. ab Menge 3
0-150 mm 0,01 1 40 Rund 1,5 225 158,00
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Mitutoy/o MITUTOYO ELEKTRONISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER ABS-AOS
10ER PACK (ISO 13385-1)

b'd

Anwendung:
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und
TiefenmaBen.

Ausfiihrung:

* ON/OFF

* Nullstellung an beliebiger Stelle

* ORIGIN

* Digimatic

* ABSOLUTE-System zur betriebssicheren
Messung

* kontrastreiches Display

Vorteil:

* AOS (Advanced Onsite Sensor) magne-
tisch-induktiven MaBstab

 Kein EinfluB auf die Messung durch
Verschmutzung des MaBstabes (durch Staub,
Ol, Wasser, etc.).

* Leichtgdngige und stabile Flihrungsflachen

Lieferung:

Lieferung in einer Box

Datenlibertragungsart Nein

Art der Feststellung Mit Feststellschraube

Mit Antriebsrad Nein
Messbereich Lénge  Ziffernschrittwert Ziffernhdhe (mm)  Schnabelldnge (mm) Tiefenmessstab Funktionen LG 32018...  Stiickpreis
min./max. (mm) Bez.-Nr. ab Menge 10
ABS-Funktion | Absolut Funktion
0-150 mm 0,01 40 Flach | Origin (MaBvoreinstellung) | 021 107,00
On/Off

Mitutoyo MITUTOYO ELEKTRONISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER ABS-AOS
3ER PACK (ISO 13385-1)

PHlp"e

Anwendung:
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und
TiefenmaBen.

Ausfihrung:

* Digimatic

* ABSOLUTE-System zur betriebssicheren
Messung

* kontrastreiches Display

e

Tr

=

Vorteil:

* Hohe Bestédndigkeit gegen Wasser und Staub
(Schutzart IP67)

« Ubersteht zeitweiliges, komplettes Untertau-
chen in Wasser ohne Schaden zu nehmen

il

Lieferung:
Lieferung in einer Box

Dateniibertragungsart Nein
Art der Feststellung Mit Feststellschraube

Mit Antriebsrad Nein
Messbereich Lénge  Ziffernschrittwert Ziffernhdhe (mm)  Schnabelldnge (mm) Tiefenmessstab Funktionen LG 32018...  Stiickpreis
min./max. (mm) Bez.-Nr. ab Menge 3
Absolut Funktion | Origin
0-150 mm 0,01 40 Flach (MaBvoreinstellung) | 189 168,00
Abschaltautomatik
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Mitutoyo MITUTOYO ELEKTRONISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER IP67 10ER PACK

(1ISO 13385-1)

Anwendung: Vorteil:
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und
TiefenmaBen.

¢ AOS (Advanced Onsite Sensor) magne-
tisch-induktiven MaBstab
- . * Kein EinfluB auf die Messung durch
Ausfiihrung:
« ON/OFF Verschmutzung des MaBstabes (durch Staub,
/ 0Ol, Wasser, etc.).

 Leichtgdngige und stabile Flihrungsflachen

* Nullstellung an beliebiger Stelle

* ORIGIN

* Digimatic Lieferung:

« ABSOLUTE-System zur betriebssicheren Lieferung in einer Box
Messung

* kontrastreiches Display

Dateniibertragungsart Nein
Art der Feststellung Mit Feststellschraube
Mit Antriebsrad Nein
Messbereich Ziffernschritt- Ziffernhdhe Schnabelldnge  Tiefenmessstab  Tiefenmessstab- Funktionen LG 32018...  Stiickpreis
Lange min./ wert (mm) (mm) (mm) dicke (mm) Bez.-Nr. ab Menge 10
max.
ABS-Funktion | Absolut Funktion
0-150 mm 0,01 9 40 Rund 1,9 | Origin (MaBvoreinstellung) | 023 107,00
On/Off
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ATORN ATORN MECHANISCHE MESSUHR 3ER PACK (DIN 878)

Anwendung: Vorteil:
Zum Messen von Langen und Léngen-
differenzen, z.B. Rundlauf-, Ebenheits-,

* Messeinsatz mit Keramikkugel (geringster
VerschleiB, elektrisch nicht leitend)

Lagemessungen.
Lieferung:
Ausfiihrung: im Etui
* Messbolzen sowie Einspannschaft sind aus
widerstandsféhigem nicht rostendem Stahl
* Farbige Toleranzmarken zur deutlichen Erken-
nung der eingestellten Toleranzfelder
* Komfortable Abhebehiilse mit zusétzlicher
Staubschutzfunktion
Messbereich Ldnge ~ Skalenteilungswert ~ Fehlergrenze yeﬁzzmen%de::ﬁl:ng AuBen-2
(mm) (mm) (um) (mm) (mm)
LG 33000.. 10 0,01 15 1 58 Bez-Nr. 020

Stiickpreis ab Menge 3 44,00

TORN ATORN ELEKTRONISCHE MESSUHR 3ER PACK

\m IBA ;:EJ

Anwendung: Lieferung:

Fir statische Messungen von Léngen- und mit Batterie (1 x 3 V Lithium, Typ CR 2032)
Léngendifferenzen

Technische Daten:
¢ Ziffernschrittwert: 0,001 mm
* Dateniibertragungsart: multiCOM

Ausfiihrung:

* Nullstellung an beliebiger Stelle
* groBes LCD Display (12 mm)

* Keeptronic-System

* mm/inch-Umschaltung

¢ Fehlergrenze: 5 um

* Wiederholgenauigkeit: 2 ym

¢ Messkraft min./max.: 0,5-1,0 N
* Absolut Funktion: Ja

Vorteil:
* LOCK Funktion (Tastenverriegelung)
 Einschalten iiber ON-Taste oder automatisch

* Abschaltautomatik: Ja

durch Bewegen des Tasters * Preset-Funktion: Ja
* besonders energiesparende Elektronik * Schutzart IP: IP 52
(Batterie-Lebensdauer bis zu 3 Jahre) e Zahlrichtung umkehrbar: Ja

Messbereich Lénge (mm) 12,5

Bez.-Nr. 210
LG 33167... Stiickpreis ab Menge 3 293,00
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ATORN ATORN MECHANISCHES FUHLHEBEL-MESSGERAT 3ER PACK (DIN 2270)

Anwendung:

Zum Messen von Rundlauf-, Planlauf-, Paralleli-
téts- und Ebenheitsabweichungen. Zum Zentrie-
ren von Wellen von Bohrungen und Ausrichten
von Werkstiicken.

Ausfiihrung:

* AuBenring aus Metall

* antimagnetische Bauteile

* automatisches Umschalten der Tastrichtung
* Messwerk rubingelagert

* 3 Schwalbenschwanz-Aufnahmeflachen

Messbereich Lénge

(mm) @ (mm)
LG 33310... 1 32
OPT-I-STORE"

THE BEST INLAYSOLUTION
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Lieferung:

Fiihlhebelmessgerat, Messtaster mit HM-Kugel
Durchmesser 2 mm, Einspannschaft Durch-
messer 8 mm zur Aufnahme auf Messstativen,
Messtasterschlissel mit Etui

Technische Daten:

¢ Anschlussgewinde: M1,6

* Kugeldurchmesser: 2 mm

* Schwenkbereich des Messtasters: 240 Grad

Skalenteilungswert
(mm)

Messtasterlange ab
Kugelmitte (mm)

0,01 16,6 0,15

Messkraft (N)

Bez.-Nr. 010
Stiickpreis ab Menge 3 88,00

EINFACH PLANEN,
GESTALTEN UND
BESTELLEN

Im OPT-I-STORE® Onlineshop
konnen Sie lhre individuelle Einlage-
und Ordnungslésung ganz einfach
selbst gestalten und bestellen.

Weitere Informationen:
metzler.at/optistore

Of &
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ATORN ATORN 3D-MESS- UND GELENKARM 3ER PACK

Modellreihe mit hochwertigen Leichtmetall Armteilen

Anwendung:
Zum Einspannen von Messuhren, Feinzeigern,
Fiihlhebelmessgeraten, usw.

Ausfiihrung:
* mechanische, wartungsfreie

Zentralklemmung

¢ Schwalbenschwanzaufnahme und Aufnahme
@ 8 mm (@ 6 mm mit Adapter méglich)

 starker Haftmagnet mit prismatischer Sohle

Vorteil:

« einfache, schnelle Bedienung
* hohe Beweglichkeit, exakte Positionierung

Lieferung:
ohne Messuhr und Fiihlhebelmessgerat

Bez.-Nr. 003

Hohe (mm)
Aktionsradius (mm)
Haftkraft (N)
FuBgréBe
Bez-Nr.
LG 34060... Stiickpreis ab Menge 3

220
130
300
36 x 30 x 35 mm

003
175,00

Bez.-Nr. 005

310
200
750
60 x 50 x 55 mm

005
202,00

Bez.-Nr. 010

390
280
750
60 x 50 x 55 mm

010
242,00
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BIGPACK-Aktion

@&\ RUNDSCHLINGEN
&Y Aus Polyester

Ausfiihrung: Vorteil:

* zusétzlich mit Tragféhigkeitsangabe bedruckt  geringes Eigengewicht
und mit eingewebten Tonnenstreifen
gekennzeichnet

* ausreiBfestes, doppellagig eingenédhtes Label
* entspricht der EN 1492-2

* GS gepriift

* einsetzbar von -40 bis +100 C° Technische Daten:

* Werkstoff: PES - Polyester

« Priifzeichen: GS - TUV Rheinland

* vielfaltig einsetzbar

Lieferung:
inklusive Betriebsanleitung und
Konformitatserklarung

Lange (mm) 1000 2000
WLL WLL WLL Farbe LG 77199... Stiickpreis LG 77199... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 5 Bez.-Nr. ab Menge 5
kg kg kg
1000 2000 800 Lila 110 4,90 120 8,70
2000 4000 1600 Griin 210 5,80 220 12,50

)

@ RUNDSCHLINGEN 18ER SET SCHWER
A\ /4

Anwendung: L1=2m,2x 1.000 kg, Nutzlénge L1 =3 m, 4
Zum Heben von unterschiedlichen Lasten. x 1.000 kg, Nutzldnge L1 =4 m, 2 x 2.000 kg,
Nutzldnge L1 =2 m, 2 x 2.000 kg, Nutzldnge
L1=4m,2x3.000 kg, Nutzldnge L1 =4 m

¢ Inkl. HK Tasche zur Aufbewahrung

Ausfiihrung:

* zusétzlich mit Tragféhigkeitsangabe bedruckt
und mit eingewebten Tonnenstreifen

gekennzeichnet Vorteil:
» ausreiBfestes, doppellagig eingenihtes Label ~ * geringes Eigengewicht
e entspricht der EN 1492-2 * vielfaltig einsetzbar
* GS geprift Lieferung:

* einsetzbar von -40 bis +100 C°
* Enthaltene Rundschlingen: 2 x 1.000 kg,
Nutzlange L1 =1m, 4 x 1.000 kg, Nutzlédnge

Inklusive Betriebsanleitung und
Konformitatserklarung

Bez.-Nr. 910
LG 77199... Satzpreis ab Menge 1 359,00
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@ RUNDSCHLINGEN 18ER SET LEICHT

BIGPACK-Aktion

Anwendung:
Zum Heben von Lasten im unteren
Lastenbereich.

Ausfiihrung:

* zusatzlich mit Tragféhigkeitsangabe bedruckt
und mit eingewebten Tonnenstreifen
gekennzeichnet

* ausreiBfestes, doppellagig eingenadhtes Label
* entspricht der EN 1492-2

* GS gepriift

* einsetzbar von -40 bis +100 C°

LG 77199... Bez.-Nr. 912

Satzpreis ab Menge 1 189,00

Enthaltene Rundschlingen: 4 x 1.000 kg,
Nutzlédnge L1 =0,5m 4 x 1.000 kg, Nutzlénge
L1=1m 2 x 1.000 kg, Nutzldnge L1 =1,5m 4
x 2.000 kg, Nutzldnge L1 = 1m 4 x 2.000 kg,
Nutzldnge L1 =2 m

Vorteil:

* geringes Eigengewicht

* vielfaltig einsetzbar
Lieferung:

inklusive Betriebsanleitung und
Konformitatserklarung

@ RUNDSCHLINGEN 10ER SET
A< 4

Anwendung:
Zum Heben von unterschiedlichen Lasten.

Ausfiihrung:

* zusétzlich mit Tragféhigkeitsangabe bedruckt
und mit eingewebten Tonnenstreifen
gekennzeichnet

* ausreiBfestes, doppellagig eingenédhtes Label
* entspricht der EN 1492-2

* GS gepriift

* einsetzbar von -40 bis +100 C°

* 2 x 1000 kg, Nutzldnge L1 =1m

Bez.-Nr. 600
LG 77199... Satzpreis ab Menge 1 119,00

* 2x 1000 kg, Nutzldnge L1 =2 m
* 2x2000 kg, Nutzlange L1=2m
* 2x 2000 kg, Nutzlange L1 =3 m
¢ 2x 3000 kg, Nutzldnge L1 =3 m

Vorteil:

* kostengiinstiges Set

* immer die passende Rundschlinge verfligbar
Lieferung:

inklusive Betriebsanleitung und
Konformitatserklarung
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BIGPACK-Aktion

|” ALLIT TRANSPORTROLLER 1 PALETTE, 36 STUCK
a Tragfahigkeit 300 kg

MADE IN
-

Anwendung: ) Vorteil: « Anzahl Lenkrollen: 4
Transportroller fiir die géngigen Eurobehalter « leise laufende Réder, spurlos
* Lange: 615
Ausfiihrung: Technische Daten: * Breite: 415
* Tragféhigkeit 300 kg, bei gleichméBiger  Werkstoff Ladeflache: Kunststoff « Raddurchmesser: 100 mm
Belad .
eladung * Hohe: 170 * Werkstoff Rad: Gummi

* 4 kugelgelagerte Lenkrollen mit hellgrauer . ap .
Vollgummi-Bandage Tragfahigkeit: 300 kg * Anzahl Stiick pro Palette: 36
* Ladeflachenhdhe: 145 mm

Bez.-Nr. 505 Bez-Nr. 508 Bez.-Nr. 511
Mit Radfeststeller Nein Nein Ja Ja
Farbe Blau Rot Blau Rot
Bez.-Nr. 502 505 508 511
LG 50242 stiickpreis ab Menge 36 37,50 37,50 38,50 38,50

ATORN ATORN ARBEITSPLATZMATTE

Diverse Ausfiihrungen

Anwendung: * Hochwertig verarbeitet
Fir industrielle Arbeitsbereiche, z. B. * Hohe Abriebfestigkeit
SchweiBarbeitsplatze.

Technische Daten:
Ausfiihrung:
* Hérte 25 - 30 Shore

* Umlaufend a.bgeschragte Kanten fiir sichere « Geeignet fiir Nassbereiche: Nein
Begehbarkeit

* Werkstoff: Polyurethan
 Ausfiihrung Matte: Einzelmatte

« Brandschutzklasse B1 nach DIN 54332 / DIN  * Antistatisch: Nein

4102 * Anti-Ermiidung: Ja Bezr. 602, 612
Vorteil: ¢ Rutschhemmend: Ja

* Entlastet die Riicken- und Beinmuskulatur bei * REACH-konform: Ja
langen Stehphasen

Bez.-Nr. 604, 614

Lange (mm) 960 1200
Breite (mm) 660 900
Oberflachenstruktur Materialstarke (mm) Farbe
. Bez.-Nr. 602 612
LG 50225... Flach / geschlossen 13 Anthrazitgrau RAL 7016 Stiickpreis ab Menge 3 119,00 229,00
. Bez.-Nr. 604 614
LG 50225... Noppen / geschlossen 13 Anthrazitgrau RAL 7016 Stiickpreis ab Menge 3 119,00 229,00
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METZLER-MAT -
DAS MATERIALAUSGABESYSTEM

Unsere Kunden sind von unserem Materialausgabesystem METZLER-MAT iberzeugt
- und wir auch! Deshalb bieten wir Ihnen jetzt die Moglichkeit, ein METZLER-MAT Mas-
termodul fur 4 Monate zu testen. Wahlen Sie je nach Bedarf zwischen Wiegezellen-,
Schubladen-, Klappen- oder Rotationsautomat. Die METZLER-Beschaffungsprofis
stehen Ihnen gerne zur Verfligung, um das fir Sie geeignete Testmodul gemeinsam zu
definieren. Kontaktieren Sie uns noch heute!

Weitere Informationen:
metzler.at/metzlermat

METZLER-MAT METZLER-MAT METZLER-MAT
Klappenautomat FP Schubladenautomat DR Light Rotationsautomat RT

| e |
METZLER-MAT METZLER-MAT METZLER-MAT
Spiralautomat HX Wiegezellenautomat SC Gefahrstoffautomat DG (L/S)

DER METZLER-MAT - EINFACH, FLEXIBEL, TRANSPARENT

= 24 /7 Warenverfiigbarkeit = Webbasiertes System - keine Belastung lhrer IT
=> Reduzierung von Schwund und Verbrauch => Bedienerfreundliche Automaten-Software

=> Vollstandige Transparenz => Jederzeit erweiter- und kombinierbar



JETZT Mehr als 200.000 Produkte finden Sie

ENTDECKEN im METZLER Onlineshop unter metzler.at

EINFACH, SCHNELL
UND JEDERZEIT ZUM
PERFEKTEN PRODUKT

* Zerspanungswerkzeuge * Arbeitsschutz - PSA * Netz-Elektrowerkzeuge
* Spanntechnik * Schleiftechnik * Betriebseinrichtungen
* Messen - Priifen * Chemische Produkte * Hebetechnik

* Aligemeine Werkzeuge * Akku-Elektrowerkzeuge * Werkzeugmaschinen

Preise giiltig bis 31.12.2025
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